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W petni automatyczne uktadnice, potautomatyczne platformy kompletacyjne lub
klasyczny wézek do zatadunku bocznego. To wtasnie one umozliwiajg przechowywanie
i przenoszenie wielkoformatowych paneli drewnianych i dekoracyjnych na wiele ré6znych
sposobow. W ponizszym artykule wskazano kluczowe kryteria decyzyjne.

Sktadowanie duzych ptyt drewnianych i dekoracyjnych stanowi ogromne wyzwanie dla
handlu drewnem i branzy obrobki drewna. Cenne kawatki surowca o wadze do 500 kilo-
gramow wymagaja bezpiecznego, szybkiego i wolnego od uszkodzen kompletowania i
transportowania. Oprécz wagi wazna role odgrywaja rowniez wymiary: przy szerokosci
2,10 m tzw. petne formaty maja dtugos¢ do 5,60 m, zas formaty potéwkowe od 2,70
do 2,80 m.

Powinna istnie¢ mozliwos¢ p6Zniejszego

dostosowania uktadu magazynu

Wysoka dostepnosc¢ dzieki redundancji

Urzadzenia do obstugi tadunku
dostosowane do sktadowanych towaréw



Wymiaréw nie zdefiniowano jednak doktadnie. Dtugosc i szerokos¢ zaleza od maszyn pro-
dukcyjnych danego producenta. Od niego ptyty sa wysytane do handlu lub do dalszej
obrébki — albo w petnej dtugosci, albo pociete do formatu potéwkowego. Oba rozmiary
mozna przemieszczac nie tylko za pomoca uktadnic, lecz rowniez przy uzyciu wozkoéw do
zatadunku bocznego lub mobilnych platform kompletacyjnych, ktére czesto spotyka sie w
logistyce detaliczne;.

Poszczegolne urzadzenia i ich produktywnos¢ znacznie sie od siebie roznia. W przypadku
wozkoéw do zatadunku bocznego ptyty podnosi sie w stosach z potki regatu. W przypadku
kompletacji indywidualnej stos nalezy najpierw odtozy¢ w korytarzu, po czym recznie
odtozyc zadane ptyty na palecie z zamdéwieniem. Nastepnie pozostaty stos podnosi sie i
odktada z powrotem na potke. Dzieki tej metodzie wézek do zatadunku bocznego moze
obstuzy¢ maksymalnie 50 pobran na zmiane, przy czym ryzyko wypadku moze w kazdej

chwili doprowadzi¢ do powaznych szkéd na mieniu i osobach wskutek np. spadniecia paneli.

Znacznie wieksze bezpieczenstwo i lepsze walory uzytkowe zapewniaja oferowane w réznych
wariantach platformy kompletacyjne. Dostepne s3a tu odtaczane platformy, ktére mozna pod-
nosic¢ za pomoca wozka do zatadunku bocznego. Umozliwiaja one reczne pobieranie ptyt
bezposrednio z potki w trybie obstugi przez dwoch operatorow. Nadaja sie one jednak do ptyt o
maks. formacie potéwkowym. Najwieksza zaleta w/w rozwigzania jest jego elastycznosé,
poniewaz platforme mozna zdemontowac w ciggu kilku minut. Wydajnos¢ wynosi w tym
wypadku maksymalnie 100 pobran na zmiane. Podobne korzysci daja platformy samojezdne,
ktére w potaczeniu z chwytakami podcisnieniowymi funkcjonuja jako urzadzenia do obstugi
tadunkow w trybie obstugi jednoosobowe;.

Zaleta tego wariantu jest przede wszystkim oszczednos¢ kosztéw osobowych, jednak przy
znacznie wyzszych naktadach inwestycyjnych. Koszty zakupu platformy samojezdnej zaleza w
duzym stopniu od wymaganej konfiguracji. Nierzadko sa to kwoty rzedu 300 tys. EUR za
jedna platforme. W zamian otrzymujemy indywidualnie wykonany obiekt, optymalnie dopa-
sowany do naszych potrzeb.

Wysokos¢ uzytkowa Mozliwos¢ wykonania
pomieszczenia az do 24 m 300 pobran na zmiane
Brak angazowania Wieksza gestosc

personelu sktadowania



W kalkulacji inwestycji nalezy jednak uwzglednic rowniez koszty pomieszczen - i tu
wtasnie widac jedna z najwiekszych zalet w petni zautomatyzowanego rozwigzania. W
obstugiwanych za pomoca uktadnic magazynach na ptyty mozna wykorzystac¢ dostepna
przestrzen do wysokosci az 24 metrow. W opisanych powyzej rozwiazaniach z recznie
obstugiwanymi wozkami widtowymi i platformami granica ta wynosi osiem metrow.
300-procentowy przyrost powierzchni wynika z konstrukcji uktadnic, ktére sa prowadzone
po szynach i moga pracowac na duzych wysokosciach bezwypadkowo i z precyzja co do
centymetra. Takiej wysokosci roboczej nie da sie osiagnac za pomoca obstugiwanej przez
pracownika platformy kompletacyjnej ani wézka do zatadunku bocznego. Uktadnica nie
musi manewrowac i potrzebuje tylko troche wiecej miejsca niz najszerszy artykut w
magazynie. Do tego dochodzi mozliwos¢ nawet potrojnej gtebokosci sktadowania.

Podaobnie jak w przypadku platformy samojezdnej, rowniez w petni automatyczna uktadn-
ica posiada chwytak podcisnieniowy stuzacy jako urzadzenie do obstugi tadunkéw. Ze
wzgledu na wieksza wysokos¢ magazynu, na matej przestrzeni mozna przechowywac
znacznie wiecej artykutéw. Minimalizuje to odlegtosci przejazdéw i ich czas, co z kolei
skutkuje ogromna wydajnoscia kompletacji. Niemiecki producent kuchni w jednym ze
swoich zaktadéw produkcyjnych odnotowuje najwyzszy wspotczynnik w tym zakresie.

Ptyty sa pobierane bezposrednio w magazynie za pomoca chwytakéw podcisnieniowych

Wbrew powszechnej opinii, w petni zautomatyzowane rozwiazania sa nie tylko wysoce
wydajne, lecz réwniez bardzo elastyczne. Uktad magazynu bedzie mozna zmieni¢, a rozmiary
sktadowanych ptyt dostosowac¢ do nowych wymagan rynku, o ile opcja taka zostanie wzieta
pod uwage juz podczas projektowania. W przypadku uktadnicy wydajnos¢ kompletacji bedzie
mozna rowniez dostosowac do aktualnego zapotrzebowania bez skomplikowanego planowa-
nia personelu — plan produkcji jest generowany przeciez w systemie IT. A jesli magazyn jest
co najmniej dwunawowy, wowczas w przypadku awarii technicznych zapewniona bedzie
niezbedna redundancja.

Whnioski: Zwtaszcza dla zaktadéw produkcyjnych o duzym obtozeniu najlepszym rozwiaza-
niem beda w petni zautomatyzowane magazyny do ptyt z uktadnicami. Dotyczy to w szcze-
golnosci sytuacji, gdy nowy magazyn ma by¢ budowany od podstaw — wowczas mozna w
petni wykorzystac zalety przestrzenne, jakie oferuja uktadnice. Jednak niezbedne inwestycje
o naktadach od ok. dwoéch milionéw euro sa réwniez znacznie wyzsze niz w przypadku innych
rozwigzan.

Ze wzgledu na wieksza wydajnos¢ kompletacji oraz zaoszczedzone miejsce i koszty
personelu, zakup zwraca sie nierzadko juz w pierwszych trzech latach. Hurtownikéw
drewna zniecheca czesto siedmiocyfrowy koszt inwestycji. Decyduja sie oni woéwczas na
wozki do zatadunku bocznego lub mobilng platforme do kompletacji. W kontekscie niskich
stop procentowych, braku wykwalifikowanych pracownikéw, rosnacych kosztéw pracy i
niewystarczajacych przestrzeni logistycznych, podejscie to nie ma jednak uzasadnienia.
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Metody kompletacji zamowien
w magazynie do ptyt

Metoda Liczba Personel Maks. Szer. Bezpie-
pobran na Wysokosé korytarza czenstwo
zmiane (m) (m) ok.
W petni zautomatyzowany
z uktadnicami 300 0 24 2.3 e
Platforma samojezdna 100 1-2 8 3.4 *xx
Platforma odtaczana 100 2 8 6.5 * *

Wobzek do zatadunku

bocznego >0 2 8 6.5 ¥
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