Studium przypadku

Precyzyjna kompletacja
zamowien
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Opis przypadku

Jak przeprowadzilismy klienta od potrzeby do rozwigzania

Majac Swiadomos¢, ze wzrost sprzedazy powoduje wyczerpanie posiadanych

Optymalne
zagospodarowanie
powierzchni

Klient i jego potrzeby

Chocolate World wytwarza formy
i maszyny do produkcji czekolady
dla klientéw z catego Swiata

i posiada w magazynie okoto
1500 form i niestandardowych
elementow.

Podazajac za obecnymi trendami,
firma przeniosta produkcje i
magazyn do nowego zaktadu o
mniejszej powierzchni, jednak
znacznie wyzszego.

Cztery gtowne cele Chocolate World
byty nastepujace: 1) skrécenie
dystansow pokonywanych pieszo
i zmniejszenie wysitku fizycznego
zwigzanego z podnoszeniem
45-kilogramowych skrzyn i potek;
2) optymalizacja wydajnosci i mocy
produkcyjnych; 3) zwiekszenie
predkosci i doktadnosci kompleta-
cji, aby umozliwi¢ realizacje
dostaw w ciggu jednego dnia ;

4) znalezienie bardziej niezawod-
nego systemu ERP, podajacego
precyzyjnie poziomy zapasow.

Rozwiazanie

Kardex zamontowat dwa Vertical Buffer
Module Kardex Miniload-in-a-Box,
zaadaptowane do wysokosci zaktadu oraz
wykorzystujace jego maksymalna wysokosc.
Umozliwito to optymalne zagospodarowanie
powierzchni magazynowej, precyzyjna
kompletacje zamowien oraz szybkie i doktadne
realizowanie dostaw. Aktualnie zamowienia
otrzymane do godziny 15:00 wysytane s3a jesz-
cze tego samego dnia.

Wdrozono ponadto system gospodarki magazy-
nowej Kardex Power Pick System gwarantujacy
ptynnosc¢ procesow i stata kontrole nad zapa-
sami. Pracownicy wiedza doktadnie, ktore
formy sa dostepne i gdzie w magazynie sie one
znajduja. To rozwigzanie nie wymaga intensyw-
nego szkolenia ani zwiekszania zatrudnienia, a
rownoczesnie umozliwia przyszty rozwo;.

»Chcielismy magazynowac 1500 artykutow w
pojemnikach i kompletowac 300 linii zamowien
dziennie. VBM jest w stanie przetwarzac¢ nawet
do 500 zamoéwien i miesci 2736 niestandardo-
wych pojemnikéw. Jego mozliwosci zdecydowa-
nie przerosty nasze oczekiwania!” Hans Bruyn-
donx, dziat zaopatrzenia, Chocolate World.

mocy produkcyjnych i zdolnosci magazynowych, belgijski producent form do
czekolady Chocolate World postanowit przenies¢ produkcje do nowego zaktadu.
Aby usprawnic¢ kompletacje zamowien, zdecydowano sie na Vertical Buffer Module
Kardex Miniload-in-a-Box*.

Realizacja Precyzyjna
W Ciggu kompletacja
jednego dnia zamowien

Ergonomia

pracy

* dawniej Kardex Compact Buffer




Zakres realizacji

2 Vertical Buffer Module Kardex Miniload-in-a-Box
sz.: 2,430 mm | gt.: 10,755 mm | wys: 8 500 mm

System gospodarki magazynowej Kardex Power Pick System
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