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Size en uygun olani
hangisi?

Yan yana karsilastirma

Isim olarak benzer olmasina ragmen, daha yakindan baktiginizda Dikey Karusel
Modulleri (VCM) ve Yatay Karusel Modulleri (HCM) aralarinda 6nemli farklar
bulunan otomatik depolama ve geri alma sistemleridir (ASRS). En belirgin

fark makinelerin ¢calisma seklidir. Adlarindan anlasilacag Uzere Dikey Karusel
Moddolleri dikey olarak, Yatay Karusel Moddilleri ise yatay olarak déner.

Her iki otomatik teknoloji de 1950'lerden beri kullanilmaktadir. Zengin gecmisleri
ve malzeme tasima konusundaki deneyimleri, bunlari saglam ve givenilir depol-
ama cihazlari haline getirir.

Kullamim 6émorleri boyunca cesitli tasarim degisiklikleri ve iyilestirmeler, bu
sadik, dinamik depolama birimlerinin modern, birinci simif Gretim ve dagitim
tesisleri olusturarak malzeme isleme verimliligini artirmalarini saglamistir.

Vertical Carousel
Modules Modules

Horizontal Carousel

Avantajlari
nelerdir?

YUksek
yogunlukta

depolama

Urinleri daha kompakt bir
ayak izinde yogun bir sekilde
depolayarak %60 -75'e
varan zemin alani elde edin.

lyilesen
alim
dogrulugu

Isikli toplama teknolojisi ile
entegrasyon sayesinde
toplama dogrulugu %99,9'a
kadar cikabilir.

Azalan
iscilik

UrOnleri dogrudan bir
operatore teslim ederek Urin
cikis hizini artirin ve isciligi
%/3 oraninda azaltin.

Daha yUksek

stok
kontrolu

Stok yonetim yazilimi ile
depolanan dgelere erisim,
kullaniciya gore kisitlanabilir.




Vertical Carousel Modules bir zincir tahrikine sabit konumlarda
bagli bir dizi tasiyici ile donatilmistir. Hareket, tasiyicilar hem
ileri hem de geri ydonde bir palet etrafinda dikey bir déngide
ilerleten bir motor ile saglanir (d6nme dolaba benzer). Urinler,
¢alisma tezgahi ile ergonomik olarak konumlandirnilmis bir
erisim acikligr araciligiyla depolanir veya alinir.

Bir Horizontal Carousel Module dénen kutular destekleyen
rafli oval bir paletten olusur. Oval paletin icinde bulunan bir
motor, tasiyicilar paletin etrafinda yatay olarak dondirir ve
UrUnlerin depolanmasi veya geri alinmasi icin énceden belirlen-
mis bir erisim noktasinda durur.



https://www.kardex.com/en/products/megamat-vertical-carousels
https://www.kardex.com/en/products/horizontal-carousels

Her iki Unite de genellikle dikdértgen sekilli olup VCM'ler 1,9 ila 4,3 m genisliginde ve
1,3 ila 1,7 m derinligindedir. HCM'ler ise 1,8 ila 2,1 m genisliginde ve 5,8 ila 46,5 m
uvzunlugundadir. Buradaki fark, her iki karusele de genislik boyutunda erisilmesidir; bu
da VCM'leri genis ve sig, HCM'leri ise dar ve uzun hale getirir.

Diger bir bUyUk fark ise yuksekliktir. VCM'ler 2,2 m’'nin biraz Gzerinden baslayarak 10 m'ye
kadar uzunluga ulasabilir. HCM'ler 2,1 m'nin biraz Uzerinden baslar ve maksimum 4,1 m yUk-
seklige sahiptir. HCM'ler 4,6 m’'nin altindaki tavan yiUksekliklerine sahip alanlar icin gercek-
ten iyi bir secenek olsa da, daha yiksek tavanlar icin cift (veya G¢lU) olarak istiflenebilirler.

Unitenin nihai ayak izi her zaman dnce depolamaniz gereken iiriiniin boyut
ve agirligina, ardindan bu iiriinden ne kadar depolayacaginiza baglidir.

VVCM'ler Urinleri 1,3 ila 3,6 m genisliginde ve 0,43 ila 0.63 m derinliginde
tasiyicilarda depolar. Tasiyici genisligi, toplam birim genislig§inden kabaca 0,7 m
daha kisadir, bu da tasiyicinin her iki tarafinda palet icin bir miktar alan saglar.
Tasiyicinin yiksekligi 0,21 ila 0,49 m arasinda degisebilir. Tasiyicilar, daha
kicUk UrUnleri yénetmek icin ek raflarla alt bolimlere ayrilabilir.

HCM'’ler, GrOnleri bir havai hatta asili olarak duran tasiyicilarda depolar.
Tastiyicilar 0,62 m, 0,83 m veya 0,96 m genisliginde, 0,46 m, 0,56 m veya
0,61 m derinliginde olabilir. Tasiyici yiksekligi 1,9 ila 3,7 m arasinda degisir
ve genel Unitenin yUksekligini belirler. Tasiyicilar, 6zel depolama konumlari
olusturmak icin ara raflar kullanilarak bélUnebilir.

Parcalan her iki Unitede de dizenlemek icin sepetler, kaplar ve kutular
kullanilabilir.

Urin agirligr da otomatik depolama teknolojisi seciminizi etkileyen bir degisken
olabilir. VCW'ler tasiyici basina 650 kg'a kadar yik tasiyabilir. Ote yandan
HCM'ler tasiyici basina 900 kg'a kadar yuk tasiyabilir. Bazen birkac kilogram bile
bUyUk fark yaratabilir.



Sistemin iridn cikis gereksinimleri nelerdir? Bu, uygulamaniza bagli olacaktir.
Uriinleri sistemden ne kadar hizli ctkarmaniz gerektigi, en iyi teknolojiyi belirlemenizi
saglayabilir.

Urin cikis oranlarn biyik 6lcide sistem yapilandirmasina (yerlesim ve proses), stok konum-
larina (kanallar), siparis profiline (tek hat veya coklu hat), toplama stratejisine (tek siparis
veya parti toplama) vb. baglidir. Karuseller genellikle is istasyonlari veya podlar seklinde
dizenlenir. Bir operatér, pod icinde calisir ve genellikle 1sik veya ses yénlendirmeli toplama
komutlarini izleyerek her makineden depolanan Griini secip siparisleri toplar.

ASRS'nin temel avantajlarindan biri, Grini kisiye gdnderme ilkesiyle ¢alismasidir. Depola-
nan tim Urinler dogrudan operatére teslim edilir, bu da yirime ve arama siresini 6nemli
Olcide azaltirken, siparis toplama hizini artinir. VCM'ler genellikle diz bir hat Uzerinde, yan
yana iki veya U¢ adet olacak sekilde yerlestirilir. Her bir VCM'nin yanina ¢ VCM yerlestird-
iginizde, bunlan birbirine donik ikiserli dUzenlenmis olarak gorirsiniz. Bu, operatdrin
ortada ¢alismasini ve 14,6 m yerine 7,3 m yiUrUme alani sayesinde dort Uniteye de kolayca
erismesini saglar. Yuksek UrUn cikisi olan uygulamalarda, her adim énemlidir.

HCM'’ler ayrica is istasyonlari veya podlar seklinde de dizenlenebilir. Buradaki fark, erisim
noktasinin degisken ve en verimli yerlesimi olusturmak icin ayarlanabilir olmasidir.

Yan yana iki HCM kullanirken operatér, her karusele bir aciyla erisebilir ve béylece, sadece
1,5 veya 1,8 m'lik kicUk bir is istasyonu olusturur.

Birden fazla HCM bir is istasyonuna yerlestirildiginde, merkezdeki karuseller arkaya dogru
itilip 6nden erisilebilirken, yan Uniteler operatére cok yakin bir is istasyonu olusturarak
belirli bir kenarda veya acida duracak sekilde yonlendirilebilir.

Deponuzun fiziksel alani (yani tavan yoksekligi) VCM ve HCM arasinda karar verirken dik-
kate alinacak temel husustur. Tavan yiUksekliginin dosUk oldugu yerlerde VCM yerine HCM
secmek gerekebilir. Ancak alan gercekten darsa ve maksimum kibik kapasiteye ihtiyag
duyuyorsaniz bir VCM daha iyi bir segenek olabilir. Tavan yiUksekligi daha disik olsa bile
VVCM'ler HCM'lere kiyasla biraz daha fazla kapasite saglar.

Bir baska secenek de VCM'yi sigdirmak icin uzun bir bagli dis muhafaza olusturmak ve
mevcut bir dis duvardan bir erisim noktasi acmaktir. Bu, 6zellikle tavani disik olan ve fazla
alana sahip olmayan tesisler icin daha yaygin bir uygulamadir

Sahip oldugunuz fiziksel alan ile
ihtiyac duydugunuz depolama yogunlugu
arasinda denge kurun.



Uriin kansiminizin kararliigl da gbz 6ninde bulundurulmasi gereken bir konudur. VCIW'ler
sabit Grin boyutlari icin son derece yogun depolama saglar. Bugin 50 mm boyundaki
depolanmasi icin kullanilan ana raflarin boyutlari, daha sonra 100 mm'lik Grinleri depola-
mak icin degistirilebilir ancak tasiyici boyutlariyla ilgili sinirlamalar s6z konusudur. HCM'le-
rin degisen bir Uriin karisimina uyarlanmasi daha kolaydir. Tasiyici rafi eklenebilir veya
cikarilabilir ve toplama i1siklar gerektigi gibi ayarlanabilir.

Uriin kansiminiz sik sik degisiyorsa
HCM'leri buna en kolay sekilde uyarlanan
secenektir.

Her sey maliyetin ve bitgenizin ne olduguna bagli. Genel olarak HCM, depolanan metrekip
basina en uygun maliyetli secenektir. Fiyat her zaman temel bir husus olsa da, sonucta

er sey fiyat demek degil; simdi ve gelecekteki ihtiyaclarinizi karsilamak icin en iyi sistemi
bulmak da ayni derecede dnemlidir.

Karariniz elinizdeki alana, uygulamanizin ihtiyaclarina ve maliyete dayali olmalidir.

Bir malzeme tasima uzmanindan uvygulamanizi analiz etmesini, her iki ¢dz0m igin de bir
karsilastirma yapmasini ve bunlarin artilarini ve eksilerini tartmaniza yardimci olmasini
isteyin.

Karar vermedeki tek faktor fiyat
olmamalidir.
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