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W branzy napojow rosnie roznorodnos¢ artykutow i opakowan, zas wielkosci partii
maleja. Trend ten prowadzi do koniecznosci reorganizacji procesow logistycznych.
Reczne magazynowanie piwa, wody i napojow bezalkoholowych bedzie w coraz
wiekszym stopniu zastepowane przez wydajne, zautomatyzowane rozwiazania,
ktore musza by¢ w stanie sprostac specyficznym wymaganiom branzy.

We wszystkich trzech obszarach wystepuja jednostki wolumenowe o dos¢ niewielkiej
wartosci towaréw. Musza by¢ one tadowane i transportowane z wysoka wydajnoscia, tak
efektywnie i ekonomicznie, jak to tylko mozliwe. Nalezy wzia¢ przy tym pod uwage iden-
tyfikowalnoé¢ kazdej pojedynczej partii, jak rowniez zasade FIFO (first-in-first-out). Inna
wazna role odgrywa bowiem data przydatnosci do spozycia. W przypadku kilku nastepu-
jacych po sobie dostaw, kazda kolejna musi miec¢ date p6zniejsza. Partie, ktére pod
wzgledem daty przydatnosci do spozycia sa starsze niz palety przywiezione poprzedniego
dnia, zostana przez sprzedawce zywnosci odrzucone.

Brak standardowych typow i Pracochtonna obstuga
rozmiarow opakowan pustych nosnikow

Sekwencjonowanie nawet
do 500 palet petnych i
mieszanych na godzine

Partie musza by¢
identyfikowalne



Tymczasem wolumen towaroéw prowadzi do ogromnego zapotrzebowania na przestrzen
magazynowa i zatadunkowa: Na palecie znajduje sie srednio 40 skrzynek. Ciezarowka
moze pomiesci¢ 34 palety - daje to okoto 1360 skrzynek na jeden tadunek. Ilosci te s3
tradycyjnie tadowane z magazynu blokowego za pomoca wézkéw wielopaletowych,
ktére moga transportowac do 6 palet na raz. Umozliwia to boczny zatadunek lub rozta-
dunek catego samochodu ciezarowego w ciagu 10 do 15 minut.

Niemiecki rynek napojow jest nasycony — wzrost mozliwy jest tu gtownie poprzez wy-
pieranie konkurencji. Z jednej strony prowadzi to do wojen cenowych, zas z drugiej — do
zwiekszania liczby wariantéw produktéw w celu zajecia nisz i silniejszego odrdznienia
sie od konkurentow na rynku.

Uktadnice lub systemy
sktadowania typu shuttle
gwarantuja szybki zatadunek
i wytadunek.

Magazyn wysokiego
sktadowania zapewnia
wymagana przestrzen

Magazyny buforowe
sekwencjonuja w strefie
wysytki towaru kompletne
tadunki

Systemy przenosnikowe i
oprogramowanie sterujgce
tacza poszczegélne stacje

Jednak, gdy catkowita zamawiana ilos¢ podzielona jest na coraz wiecej wariantéw i
odmian, magazynowanie reczne 0sigga swoje granice. Dotyczy to w szczegbélnosci maga-
zynoéw blokowych z wozkami wielopaletowymi, ktére przewazaja w przemysle napojow.
Liczba blokéw, zwiazane z nig zapotrzebowanie na miejsce i czasy przejazdu szybko rosna,
przez co ta bardzo prosta technika magazynowania traci swoje praktyczne i ekonomiczne
zalety.

Kolejnym utrudnieniem jest fakt, ze od kilku lat w branzy napojéw panuje tendencja do tyl-
nego zatadunku i wytadunku. Coraz czesciej producenci oferuja ciezarowki z nadwoziami,
ktore nie s3 specjalnie przystosowane do transportu napojéw. Zatadunek tylny wprowadza
dodatkowy etap pracy, poniewaz wozek wielopaletowy nie moze juz umiescic palet w ich
ostatecznej pozycji. Wjazd na powierzchnie tadunkowa nie wchodzi w rachube z powodu
ciezaru wozka wielopaletowego. Obecnie wymagane jest wiec uzycie recznych lub elektry-
cznych wozkéw widtowych, ktére moga podnies¢ maksymalnie trzy palety na raz.

Magazyn wyrobéw gotowych dla sezonowych szczytéw popytu



Przy tadunkach mieszanych dochodzi jeszcze wymoég uktadania palet w odpowiedniej ko-
lejnosci. To z kolei oznacza, ze podczas tylnego zatadunku w strefie wysytki towaru napoje
musza by¢ sekwencjonowane. Wymagana tu wydajnos¢ wynosi czesto od 400 do 500 przy-
gotowanych do wysytki na trase palet na godzine, przy czym sa to nie tylko petne palety, ale
rowniez palety mieszane. A propos: mamy tu do czynienia z kolejnym trendem - coraz
czesciej zamowienia z handlu musza by¢ kompletowane indywidualnie jako palety miesza-
nych opakowan zbiorczych. Ze wzgledu na wiele roznych typow i ksztattéw opakowan, takich
jak skrzynie, beczki czy szesciopaki, proces ten mozna zautomatyzowac jedynie bardzo
wysokimi naktadami.

Magazyny blokowe coraz Zatadunek tylni zamiast
mniej odpowiednie bocznego

Palety mieszane zamiast
palet zawierajacych tylko
jeden rodzaj produktu

Rosnaca r6znorodnosé
artykutéw i opakowan

Rozwigzanie sekwencyjne w zakresie przygotowania palet do wysytki na trase

Gdy w przemysle napojow dochodzi do potaczenia kilku z wyzej wymienionych aspek-
tow, wowczas przeptywem materiatéw pomiedzy strefa przyjecia towaréw, magazy-
nem, produkcja a wysytka nie mozna juz zarzadzac bez automatyzacji.

Przewaga kosztowa w
poréwnaniu z recznym
magazynem blokowym

Zatadunek duzych ilosci w
krotkim czasie

Przygotowanie palet w
sekwencji na trase zgodnie z
zasada FIFO

Zadanie to mozna najlepiej zrealizowac za pomoca kilku dopasowanych do siebie modutéw,
ktore zostaty opracowane i zoptymalizowane specjalnie pod potrzeby branzy napojow.

Producenci tacy jak Kardex Mlog oferuja kompletne portfolio, na podstawie ktérego mozna
zobrazowac rozne mozliwosci automatyzacji. Firma z siedziba w potudniowych Niemczech

moze sie pochwali¢ bogatymi referencjami w przemysle napojéw i posiada ponad 50-letnie
doswiadczenie w projektowaniu, realizowaniu i utrzymywaniu w sprawnosci w petni zauto-

matyzowanych rozwigzan logistycznych.



W zaleznosci od wymagan dotyczacych pojemnosci i wydajnosci obiektu, do kompak-
towego sktadowania palet zalecane s3 zautomatyzowane magazyny kanatowe, w ktorych
do regatu mozna podjechac¢ wozkiem wahadtowym czy uktadnica z obu stron. Obstuga z
dwaéch stron jest warunkiem koniecznym dla sktadowania kanatowego, umozliwiajgcym
zastosowanie zasady FIFO. W tym celu firma Kardex Mlog opracowata wbézek wahadtowy
Kardex MMove, ktory autonomicznie porusza sie po catym magazynie w bezpieczny
sposob. W potaczeniu z uktadnica moze on by¢ wykorzystywany np. w magazynie
kanatowym lub do sktadowania wielokrotnej gtebokosci. Kardex MMove ma rowniez
mozliwos¢ zmieniania korytarza w regale. Zaopatrzenie w energie zapewniaja wysokowy-
dajne zasobniki energii elektrycznej, tzw. powercaps, ktére umozliwiaja przejechanie przy
petnym obcigzeniu ponad 350 metrow. Procesy hamowania sa wykorzystywane do
zwrotu energii. Pojazd komunikuje sie z otoczeniem i informuje o aktualnych zleceniach i
warunkach.

Oprocz Kardex MMove firma Kardex Mlog oferuje kompletna technologie przenosnikowa,
ktora zostata dostosowana specjalnie pod przemyst napojéw. Przyktadowo, wszystkie
czujniki majg metalowa obudowe chroniaca je przed uszkodzeniem i rozbiciem przez
spadajace skrzynki. Podobnie jak technologia przenosnikowa, réwniez uktadnice pocho-
dza z naszej wtasnej produkcji. Nasze urzadzenie dwumasztowe Kardex MTwin z
napedem na wszystkie kota zapewnia najwyzsza wydajnos¢ w obstudze duzych ilosci
towaru w krotkim czasie. Z kolei jednomasztowa Kardex MSingle A jest uzywana, gdy
wymagana jest szczegolnie wysoka wydajnosé przy nizszym wolumenie.

Magazyn wysytkowy dla sezonowych szczytéw popytu

Ekstremalnie wysokie

. Duza pojemnos¢ jednostek
wymagania co do

wydajnosci wysytkowych
Ogromna réznorodnos¢ Stosunkowo mata wartos¢
artykutow towaréw

Kardex Mlog oferuje urzadzenie Kardex MSequence, przeznaczone specjalnie do sekwen-
cjonowania wysytek. Jest to dynamiczne rozwiazanie sekwencyjne i buforowe, zaproje-
ktowane z mysla o maksymalnej sprawnosci zatadunku i wytadunku. Kardex MSequence
zapewnia o 80% wiecej wydajnosci niz tradycyjne rozwigzanie z uktadnicami. Ten
automatyczny bufor umozliwia sktadowanie palet na podwojnej gtebokosci i oszczedza
2/3 powierzchni podtogi w poréwnaniu z konwencjonalnym magazynem paletowym.

Niezaleznie od komponentéw i dostawcow, przy projektowaniu automatyzacji logistyki
napojow uwzglednic nalezy jeszcze jeden wazny aspekt: jakos¢ zastosowanych nosnikow
tadunkow. Z uwagi na duza liczbe przemieszczanych palet nie zawsze sie udaje odsortowac
starszych i uszkodzonych egzemplarzy. Kazda europaleta, ktéra musi zosta¢ odsortowana

i naprawiona, generuje koszt od 2 do 3 EUR. Jednak, aby caty magazyn nadawat sie do
automatyzacji, okoto 5 do 7% palet musi by¢ regularnie usuwane z systemu. Koniecznos¢
ta wynika zwtaszcza ze zmeczenia materiatu i wynikajacego z niego ugiecia palet.



Poszczegoélne elementy automatyki musza by¢ przygotowane na te okolicznos¢. Z jedne;j
strony palety musza by¢ bezproblemowo transportowane po urzadzeniach
przenosnikowych nawet przy ugieciu do 20 mm. Z drugiej strony mozliwe jest zintegro-
wanie z przeptywem materiatu specjalnego urzadzenia do sprawdzania palet, ktére wy-
chwytuje uszkodzone egzemplarze. Kardex Mlog jest pionierem réwniez w tej dziedzinie.
Firma opracowata odpowiednie rozwigzania. Naleza do nich zwtaszcza wézki wahadtowe
Kardex MMove oraz dostepne w sprzedazy uktadnice, ktére zostaty specjalnie zopty-
malizowane do tego zadania. Urzadzenia do sprawdzania palet sg zintegrowane z tech-
nologia przenosnikowa, co pozwala na kontrole palet jeszcze przed ich zatadunkiem.
Gdyby etap ten odbywat sie dopiero po zatadunku, wéwczas odsortowane palety trzeba
bytoby mozolnie zdejmowac recznie, a nastepnie towar musiatby zosta¢ ponownie
natozony na nowy nosnik tadunku, co réwniez jest bardzo czasochtonne.

Przysztosciowa technologia i Pojedyncze rozwiazania
szeroki asortyment modutowe

Renomowani dostawcy
oferuja wiele opcji
zwiekszenia wydajnosci

Przedstawienie alternatywy
dla budowy nowego obiektu

Szerokie spektrum
rozwigzan
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