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Ktore urzadzenie
wybrac?

Porownanie

Rozwazasz siegniecie po zautomatyzowane magazynowanie w oparciu o rozwigzanie
Kardex Vertical Lift Module lub Kardex Vertical Carousel Module? Mamy dobra
wiadomosc¢ — Twoje mozliwosSci w zakresie magazynowania na pewno wzrosna.
Przed Toba jednak trudne zadanie wybrania technologii, w ktérg zainwestujesz
i z ktorej bedziesz korzystac na co dzien. Przed podjeciem ostatecznej decyzji
niniejszy przewodnik pomoze Ci zrozumie¢ réznice miedzy obiema technologiami.

Kardex Vertical Kardex Vertical
Lift Module Carousel Module

Jakie sg korzysci?

Wysoka gestosc
magazy-
nowania

Idealne rozwigzanie do
magazynowania artykutow
o sredniej i wolnej rotacji;
w ramach urzadzenia

o wysokosci 6 m mozliwe
jest uzyskanie od 5000 do
7000 miejsc magazynowania.

Ograniczony

dostep

Petna obudowa i ograniczony
dostep ze wzgledow
bezpieczenstwa.

Automatyczne
dostarczanie

Wymagane artykuty sg
automatycznie dostarczane
do okna dostepowego na
wysokosci pasa, co zapewnia
ergonomiczng, wydajna
kompletacje.

Maksymalizacja
przestrzeni
magazynowej

Maksymalizacja przestrzeni
magazynowej na niewielkiej
powierzchni dzieki wykorzy-
staniu przestrzeni nad gtowa.




Rozwigzania Kardex Vertical Lift Module (VLM) sktadajg sie
z dwéch kolumn tac i automatycznego urzadzenia wktadajacego/
pobierajgcego umieszczonego posrodku. Urzadzenie to porusza
sie w gore i w dot pomiedzy tacami, automatycznie je lokalizujac
i pobierajac, czym przypomina winde z drzwiami, ktore otwierajg
sie zardbwno z przodu, jak i z tytu kabiny.

Rozwigzania Kardex Vertical Carousel Module (VCM) to ciag
nosnikow przymocowanych w statych miejscach do napedu
tancuchowego. Silnik przemieszcza nosniki w pionowej petli
wokot toru zaréwno do przodu, jak i do tytu.



https://www.kardex.com/en/products/shuttle-vertical-lift-modules
https://www.kardex.com/en/products/megamat-vertical-carousels

Jakie sg ich wymiary?

Zajmowana powierzchnia

Obie technologie cechuja sie niemal tg sama szerokoscia. Moduty VLM moga miec okoto
dwukrotnie wieksza gtebokos¢ niz moduty VCM, co sprawia, ze powierzchnia zajmowana
przez urzadzenia VCM jest mniejsza.

Standardowe urzadzenie VLM ma w przyblizeniu od 1,6 do 4,4 m szerokosci i od 2,3 do

3 m gtebokosci. Standardowe tace, na ktorych przechowywane s3 towary, majg szerokos¢
od 1,3 m do nieco ponad 4 m i gtebokos¢ od 0,6 do 0,9 m, a maksymalna wysokos¢
produktu wynosi niewiele ponad 0,72 m. (Ergonomia: tace nie powinny by¢ zbyt gtebokie
- w przeciwnym razie operator nie bedzie w stanie tatwo dosiegnac¢ artykutow).

Dla poréwnania: standardowe urzadzenia VCM majg szerokos¢ od 1,9 do 3,9 m i gtebokosc
od 1,3 do nieco ponad 1,5 m. Nosniki stuzace do sktadowania zapaséw maja szerokos¢ od
1,3 do niemal 3,3 m, a gtebokos¢ od 0,43 do 0,63 m oraz pomieszczg produkty o wysokosci
do 0,56 m. Zaprojektowano je z mysla o produktach mniejszych rozmiarow.

System VLM maksymalizuje gestosé
‘E’ sktadowania w ramach najmniejszej

zajmowanej powierzchni.

Wysokosc

Minimalna wysokos¢ urzadzen VLM wynosi 2,6 m, ale moze siegac¢ nawet 30 m. Z kolei
urzadzenia VCM mierza od nieco ponad 2,2 m do 10 m wysokosci.

Mimo ze oba urzadzenia moga siegac sufitu, nie oznacza to, ze zawsze powinny. Czesto
zdarza sie, ze im wyzsza maszyna, tym mniejsza jej wydajnos¢. Dlatego dobor wysokosci
maszyny zapewniajacy optymalne potaczenie oszczednosci miejsca i wydajnosci zalezy od
konkretnych potrzeb. Na rynku dziata wielu ekspertow w dziedzinie transportu wewnetrznego
Swiadczacych ustugi w zakresie okreslania wydajnosci maszyn w zaleznosci od rozmiarow.

Znalezienie najlepszego potaczenia
0szczednosci przestrzeni i przepustowosci
pozwoli na okreslenie optymalnej
wysokosci urzadzenia.

NoSnosc

Moduty VCM moga obstugiwac nosniki o masie do 650 kg. Moduty VLM moga byc
wyposazone w tace o nosnosci do 1000 kg kazda. W przypadku zastosowan wymagajacych
wiekszych obcigzen system VLM moze zosta¢ wyposazony réwniez w urzadzenia
wspomagajace podnoszenie. Jest to gtéwna réznica miedzy tymi dwoma modutami:
poniewaz urzadzenia VCM trudno wyposazy¢ w ergonomiczne podnosniki i dzwigi,
urzadzenie VLM zwykle sprawdza sie lepiej w przypadku sktadowania ciezkich tadunkow.

Dzieki ergonomicznym podnosnikom i

i dzwigom moduty VLM moga obstugiwac

ciezsze tadunki.



Wydajnosc¢ rozwiazan VLM i VCM zalezy od zastosowania. W zaleznosci m.in. od
konfiguracji poszczegolnych maszyn (gtéwnie wysokosci), profilu zaméwienia klienta
(pojedyncza lub wiele linii) czy kompletacji pojedynczych zamoéwien lub partii oba
urzadzenia moga osiagac bardzo podobne wskazniki wydajnosci. Urzadzenia VLM
moga dostarczaé¢ do 350, a VCM do 400 artykutow na godzine.

Aby osiggnac najwyzszg przepustowos¢, oba typy modutéw muszg by¢ wyposazone
sterowane Swiattem, takie jak pick-to-light. Te umieszczone w oknie dostepowym elementy
podswietlaja sie, wskazujac operatorowi, w ktorym miejscu tacy lub nosnika znajduje sie
okreslony artykut, co eliminuje czas poszukiwania.

Niezaleznie od konfiguracji systemu VLM lub VCM kluczowe znaczenie dla osiggniecia
wysokich wskaznikéw przepustowosci ma slotting. Chociaz proces slottingu zazwyczaj nie
zajmuje wysokiego miejsca na liscie ulubionych czynnosci kierownika magazynu, regularne
przegladanie danych o zapasach - takich jak sezonowos¢, czestotliwos¢ pobierania

i uzupetniania towaru oraz towary czesto pobierane razem itp. — a nastepnie okreslanie
optymalnego miejsca ich magazynowania w urzadzeniu moze miec nieocenione znaczenie
dla osiggniecia maksymalnej przepustowaosci. Jesli priorytetem jest wydajnos¢, warto od
poczatku stosowac slotting.

Prawidtowy przydziat miejsc w maszynie sprawi, ze najczesciej pobierane (i wspoélnie pobierane)
artykuty beda przechowywane na tej samej tacy lub tym samym nosniku. Im wiecej pobran
operator moze wykona¢ na danym poziomie, zanim urzadzenie przejdzie do nastepnego
(mniej czasu na przemieszczanie sie), tym szybsza kompletacja. W przypadku urzadzenia
VLM najczesciej pobierane artykuty sa przechowywane najblizej okna dostepowego, dzigki
czemu urzadzenie wktadajace/pobierajace nie musi pokonywac dtugiej drogi, aby je pobrac.
W przypadku urzadzenia VCM najczesciej pobierane nosniki znajduja sie obok siebie (lub
przynajmniej w odlegtosci jednego lub dwadch nosnikéw), dzieki czemu tancuch napedowy
pokonuje zwykle niewielka odlegtosc.

Dowiedz sie wiecej o cross pickingu pozwalajacym na zwiekszenie przepustowosci ponad
mozliwosci standardowych zastosowan z kompletacjg partiami.



https://www.kardexremstar.com/us/materials-handling-storage-solutions/pick-to-light.html
https://us.blog.kardex-remstar.com/cross-picking-meet-your-need-for-speed
https://us.blog.kardex-remstar.com/batch-picking-order-fulfillment

Ktore urzadzenie
wybrac?

Znajac fizyczne réznice miedzy rozwigzaniami Kardex Vertical Lift Module
i Kardex Vertical Carousel Module, nalezy zastanowic sie, ktore z nich bedzie
odpowiednie dla okreslonych zadan.

Porozmawiajmy o asortymencie artykutow

Rozmiar i waga artykutow, ktére majg by¢ magazynowane w urzadzeniu, a takze
czestotliwos¢ zmian asortymentu produktéw, to gtowne kryterium wyboru pomiedzy
rozwigzaniami VLM i VCM. Jest to spowodowane innym sposobem magazynowania
artykutow w kazdym urzadzeniu.

Bardziej zaawansowane od rozwigzania VCM urzadzenia VLM wykorzystuja
czujnik wysokosci, ktéry mierzy wysokos¢ przedmiotow umieszczanych na kazdej
tacy magazynowej za kazdym razem, gdy sa one odktadane. Zintegrowane
oprogramowanie analizuje wymiary, a nastepnie kieruje urzadzeniem VLM pod
katem dynamicznego magazynowania tac — w odlegtosci zaledwie 25 mm od
siebie, tak aby zmaksymalizowac gestosc sktadowania.

Odstepy miedzy tacami

w systemie VLM

umozliwiajg dynamiczne

sktadowanie

Na przyktad: jesli najwyzszy produkt
umieszczony na tacy ma 15 cm wysokosci,
urzadzenie VLM umiesci go w przestrzeni

0 wysokosci 17,5 cm wewnatrz urzadzenia.

Jesli taki produkt zostanie pobrany,

a nastepny najwyzszy produkt pozostajacy

na tacy bedzie miat 9 cm wysokosci,
urzadzenie VLM automatycznie umiesci
tace w miejscu o wysokosci 11,5 cm.
Urzadzenie nadaje priorytet magazynowaniu

skompresowanemu, zapewniajac najwyzsza
mozliwg gestosc sktadowania.

Kardex Vertical Lift Module i pojemniki Kardex VLM Box

Kardex Vertical Carousel Module



W rozwigzaniach VCM nosniki rozmieszczone s3 rownomiernie w statych miejscach.
Poziomy pétek nosnika sa regulowane w pionie, co pozwala ograniczy¢ zajmowana
przestrzen — ale nie odbywa sie to automatycznie. Regulacja przebiega recznie. Nikt
nie chce ptaci¢ za przechowywanie powietrza, dlatego przy wyborze maszyny nalezy
znac wysokosc sktadowanych towarow, tak aby potki byty jak najblizej siebie.

Dzigki temu urzadzenia VCM sg idealnym wyborem pod katem sktadowania produktéw
o podobnej wysokosci (zwykle ponizej 20 cm), ktérych rozmiary nie ulegaja czestym
zmianom. Kazdy nosnik w urzadzeniu VCM mozna dalej dzieli¢ (zarbwno w pionie, jak
i w poziomie), aby zmaksymalizowac¢ gestos¢ sktadowania. W rzeczywistosci nosniki sa
czesto dzielone na dwie lub trzy pétki w celu oddzielenia towarow, a takze ich slottingu
i uporzadkowania.

Regulacja takich przegrodek jest zmudnym zadaniem wymagajacym wyjecia najpierw
wszystkich produktéw, a nastepnie odkrecenia przegrodek, przesuniecia ich i ponownego
zamontowania w nowym potozeniu. Jesli zapasy zmieniaja sie na tyle czesto, ze wymaga to
czestej konfiguracji nowego nosnika, maksymalne zageszczenie przestrzeni magazynowej
maszyny bedzie wigzato sie z wieloma godzinami pracy. Dlatego urzadzenia VCM to doskonaty
wyboér w przypadku asortymentu o zblizonych wymiarach.

Rozwigzania VCM zawieraja rownomiernie
rozmieszczone nosniki, ktére moga zostac
podzielone w celu uzyskania maksymalnej
gestosci magazynowania.

Moduty VCM doskonale nadajg sie do
magazynowania produktéw o podobnych
rozmiarach.



Ze wzgledu na réznice w budowie, sposobie dziatania i obstugi produktéw rozwigzania
VLM i VCM sprawdza sie idealnie w innych zastosowaniach. Podejmujac decyzje o wyborze
odpowiedniego systemu, nalezy pamietac o nastepujacych kwestiach...

sprawdza sie najlepiej w przypadku:

Wysokosci sufitu ponizej 30 m

Wyraznie zr6znicowanych rozmiaréw i mas
sktadowanych czesci

Czesto zmieniajgcego sie asortymentu

sprawdza sie najlepiej w przypadku:

Wysokosci sufitu ponizej 7,5 m

Sktadowania czesci o stosunkowo podobnych
wymiarach

Artykutéw, ktére mozna pobierac recznie bez
pomocy podnos$nika

kardex.com

5106-PL-1220


https://www.kardex.com/en/company/get-in-touch
http://kardex.com

