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Skyrius 1 Techniniai duomenys

Techniniai duomenys gali bati kei€iami neperspéjus.

Techniniai
duomenys

ISsami informacija

Matavimo metodas

Nefelometrija su iSsklaidyta Sviesa, surinkta 90° kampu krintangiai Sviesai ir
360° aplink méginio buteliuka.

Pagrindinis atitikties
metodas

DIN EN ISO 7027

Gaubtas Medziaga: ,ASA Luran S 777K / RAL7000%, ,TPE RESIN Elastocon®
STK40", termoplastinis elastomeras TPS-SEBS (,60 Shore*) ir
nerddijantysis plienas

IP reitingas Elektroninis skyrius — IP55; prie prietaiso prijungta apdorojimo galvuté /

automatinis valymo modulis bei visi kiti funkciniai blokai — P65

Matmenys (P x G x
A) (plotis x gylis x
aukstis)

268 x 249 x 190 mm (10.6 x 9.8 x 7.5 col.)

Svoris Prietaisas su apdorojimo galvute: 2,7 kg (6,0 sv.); Prietaisas su
pasirenkamu automatinio valymo moduliu: 5,0 kg (11,0 sv.)

Maitinimo 12VDC (+2V, -4 V), 14 VA

reikalavimai

Apsaugos klasé

TarSos laipsnis

2

Vir§jtampio
kategorija

Aplinkos sglygos

Naudoti patalpoje

Darbiné temperatira

0-50 °C (32-122 °F)

Laikymo Nuo —40 iki 60 °C (nuo —40 iki 140 °F)
temperatira
Drégmé 5-95 % santykiné drégmé, be kondensato

Jutiklio laido ilgis

,TU5x00 sc* be automatinio valymo modulio arba srauto jutiklio: 50 m
(164 péd.); ,TU5x00 sc* su automatiniu valymo moduliu: 10 m (33 péd.)

Lazeris

1 klasés lazerinis gaminys: jo sudétyje yra 1 klasés lazeris, kuriam
nereikalinga naudotojo techniné priezidra.

Optinés Sviesos
Saltinis

850 nm, maks. 0,55 mW

Jungiamosios
detalés

Méginio jvestis ir iSvestis: %4 col. OD vamzdeliui (pasirenkamas vamzdelio
adapteris, % col. iki 6 mm)

Aukstis virs jaros
lygio

2000 m

Vamzdeliams
keliami reikalavimai

Polietileno, poliamido arba poliuretano vamzdeliai. Sukalibruota ¥4 col. OD,
+0,03 arba —-0,1 mm (+0,001 arba —0,004 col.)

1 Vandens lasai, balos arba nutekéjimai, kurie nepazeis prietaiso, gali bati gaubto viduje.
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Techniniai
duomenys

ISsami informacija

Matavimo vienetai

TU5300 sc: NTU, FNU, TE/F, EBC arba FTU; TU5400 sc: NTU, mNTU?,
FNU, mFNU, TE/F, EBC, FTU arba mFTU.

Diapazonas 0-1000 NTU, FNU, TE/F ir FTU; 0-250 EBC
Metodo aptikimo 0,0001 FNU esant 25 °C (77 °F)
riba

Atsako trukmé

T90 < 30 sekundziy esant 100 ml/min

Signaly vidurkinimas

,TU5300 sc“: 30-90 sek.
,TU5400 sc*: 1-90 sek.

Tikslumas +2 % arba = 0,01 FNU (didesné verté) nuo 0 iki 40 FNU
+ 10 % rodmens nuo 40 iki 1000 FNU pagal pagrindinj formazino standartg
25 °C (77 °F) temperatiroje

TiesiSkumas Geresnis uz 1 % nuo 0 iki 40 NTU su formazino pagrindiniu standartu 25 °C
(77 °F) temperataroje

Pakartojamumas ,TU5300 sc*: 0,002 FNU arba 1 % (didesné reikSme) 25 °C (77 °F)

temperataroje ( > 0,025 FNU diapazonas);
,TU5400 sc*: 0,0006 FNU arba 1 % (didesné reikSmé) 25 °C (77 °F)
temperataroje ( > 0,025 FNU diapazonas);

Nukrypusi Sviesa

< 0,01 FNU

ISskaidymas

0,0001 FNU (0,0001-0,9999/1,000-9,999/10,00-99,99/100,0-1000 FNU)
Numatytoji verté: TU5300 SC: 0,001 FNU ir TU5400 SC: 0,0001 FNU

Oro burbuliuky
kompensavimas

Fizinis, matematinis

Méginio reikalavimai

Temperatira: 2-60 °C (35.6—140 °F)
Laidumas: 3000 uS/cm maks. 25 °C (77 °F) temperatiroje
Srautas®: 100-1000 ml/min; optimali srauto sparta: 200-500 ml/min

Slégis: 6 barai (87 psi) maks. palyginti su oru, nuo 2 iki 40 °C (nuo 35,6 iki
104 °F) méginys; 3 barai (43,5 psi) maks. palyginti su oru, nuo 40 iki 60 °C
(nuo 104 iki 140 °F) méginys

Kalibravimo ,StablCal®™ arba formazinas: 1 tagko kalibravimas (20 FNU) nuo 0 iki
parinktys 40 FNU matavimo intervalas, 2 tasky kalibravimas (20 ir 600 FNU) nuo O iki
1000 FNU (visas) matavimo intervalas arba nuo 2 iki 6 tasky pasirinktinis
kalibravimas matavimo intervalui nuo 0 FNU iki didZiausio kalibravimo tasko.
Patikrinimo Stikliné tikrinimo lazdelé (antrinis drumstumo standartas) < 0,1 NTU,
galimybés ,StablCal” arba formazinas

Patikrinimas (RFID
arba ,Link2SC®™)

Matavimo vertés patikrinimas palyginant apdorojimo ir laboratoriniy
matavimy rezultatus su RFID arba ,Link2SC*.

2 1 mNTU =0,001 NTU
3 Siekdami geriausiy rezultaty, naudokite prietaisg 200 ml/min srauto greiciu, kai maks. daleliy
dydis yra 20 um. Didesnéms daleléms (maks. 150 um) geriausias srauto greitis yra nuo 350 iki

500 ml/min.
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Techniniai ISsami informacija

duomenys

Sertifikatai CE atitiktis; JAV FDA priémimo numeris: 1420492-xxx. Sis gaminys atitinka
IEC/EN 60825-1 ir 21 CFR 1040.10 pagal praneSima apie lazering jrangg
Nr. 50. Australijos RCM.

Garantija 1 metai (ES: 2 metai)

Skyrius 2 Bendrojo pobudzio informacija

Gamintojas jokiu budu néra atsakingas uz tiesiogine, netiesiogine, specialig, atsitiktine arba didele
Zala, kuri baty padaryta dél Sio vadovo bet kokio defekto ar praleidimo. Gamintojas pasilieka teise
bet kada i$ dalies pakeisti §j vadovg ir jame apra8ytus produktus nepraneSdamas apie keitimg ir
neprisimdamas jsipareigojimy. Pataisytuosius leidimus rasite gamintojo Ziniatinklio svetainéje.

2.1 Saugos duomenys

Gamintojas néra atsakingas uz jokius nuostolius dél netinkamo Sio gaminio taikymo ar naudojimo,
iskaitant tiesioginius, atsitiktinius ir Salutinius nuostolius, bet tuo neapsiribojant, ir nepripazjsta jokios
atsakomybeés uz tokius nuostolius, kiek tai leidzia galiojantys jstatymai. Tik naudotojas yra atsakingas
uz taikymo lemiamo pavojaus nustatymg ir tinkamy mechanizmy procesams apsaugoti per galimg
jrangos triktj jrengima.

Perskaitykite visg §j dokumentg pries iSpakuodami, surinkdami ir pradédami naudoti §j jrengin;.
Atkreipkite démes;j j visus jspéjimus apie pavojy ir atsargumo priemones. PrieSingu atveju jrenginio
naudotojas gali smarkiai susizeisti arba sugadinti jrengin;.

Isitikinkite, kad Sio jrenginio apsauga nepazeista. Nenaudokite ir nemontuokite Sio jrenginio kitokiu
bddu, nei nurodyta Siame vadove.

2.1.1 Informacijos apie pavojy naudojimas

APAVOJUS

Zymi galima arba nei§vengiamg pavojingg situacijg, j kurig pakliuvus galima mirtinai ar stipriai
susizeisti.

Zymi galima arba nei§vengiama pavojingg situacijg, kurios nevengiant gali grésti mirtis ar stiprus
suzeidimas.

AATSARGIAI

Zymi galima pavojingg situacija, dél kurios galima lengvai ar vidutinikai susizeisti.

PASTABA

Zymi situacija, kurios neidvengus gali biti sugadintas prietaisas. Informacija, kuriai reikia skirti
ypatingg démes;.
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2.1.2 Apie pavojy perspéjancios etiketés

Perskaitykite visas prie prietaiso pritvirtintas etiketes ir zymas. Nesilaikant nurodyty jspéjimy galima
susizaloti arba sugadinti prietaisg. Simbolis, kuriuo pazymeétas prietaisas, vadove yra nurodytas su
ispéjamuoju pareiSkimu.

Siuo simboliu paZyméto elektros jrenginio negalima imesti namy arba vieSosiose atlieky
iSmetimo vietose Europoje. Nemokamai grazinkite nebenaudojama jrangg gamintojui,
kad ji baty utilizuota.

Sis simbolis, jeigu juo paZymétas jtaisas, reikia, kad turite skaityti naudojimo vadova ir
(arba) saugos informacija.

Sis simbolis reigkia, kad bitina dévéti apsauginius akinius.

Sis simbolis reigkia, kad jrenginyje yra lazerinis jtaisas.

Sis Zenklas reigkia, kad pazymétoji dalis gali bati jkaitusi, ir norint jg paliesti yra batina
imtis atsargumo priemoniy.

Sis simbolis reigkia, kad yra cheminio pakenkimo rizika, taip pat rodo, kad tik tinkamag
kvalifikacijg turintiems ir specialiai iSmokytiems asmenims leidziama dirbti su cheminémis
medziagomis ir atlikti su jranga susijusiy cheminiy medziagy pristatymo sistemy technine
priezidra.

Ll dlalal gl

Sis simbolis reigkia, kad jrenginys skleidZia radijo bangas.

213 1

klasés lazerinis gaminys

APAVOJUS

é % Pavojus susiZeisti. Niekada nenuimkite gaubty nuo prietaiso. Siame prietaise jrengtas

lazeris, todél naudotojas gali bati apSvitintas lazerio spinduliu.

CLASS 1 LASER PRODUCT

850nm / max. 0,55mW

1 klasés lazerinis gaminys, IEC60825-0.55:2014, 850 nm, maks.
1 mw

|EC60825-1:2014 Vieta: prietaiso galas.

Complies with 21 CFR 1040.10 and 1040.11 ) ) A
except for deviations pursuant to Vieta: prletalso galas.
Laser Notice No. 50, dated June 24, 2007

Atitinka JAV reglamentus 21 CFR 1040.10 ir 1040.11 pagal
praneSimg apie lazering jrangg Nr. 50.
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Sis prietaisas yra1 klasés lazerinis gaminys. Prietaisui sugedus arba kai yra atidarytas prietaiso
dangtelis, sklinda nematoma lazeriné spinduliuoté. Sis gaminys atitinka standarty EN 61010-1,
,Saugos reikalavimai, keliami elektrinei matavimo, valdymo ir laboratorinei jrangai.” ir IEC/EN
60825-1, ,Lazeriniy gaminiy sauga*“ reikalavimus, taip pat 21 CFR 1040.10 pagal praneSima apie
lazerine jrangg Nr. 50. Zr. etiketes ant prietaiso, kuriose rasite informacijos apie lazerj.

2.1.4 RFID modulis

Prietaisai su pasirenkamu RFID moduliu gauna ir siuncia informacijg ir duomenis. RFID modulis
veikia 13,56 MHz daZniu.

RFID naudoja radijo programy technologijg. Radijo programoms taikomos nacionalinés leidimy
iSdavimo sglygos. Siuo metu prietaisy su pasirenkamu RFID moduliu naudojimas leidziamas toliau
nurodytuose regionuose:

ES (Europos Sajungos) Salyse, ELPA (Europos laisvosios prekybos asociacijos) Salyse, Turkijoje,
Serbijoje, Makedonijoje, Australijoje, Kanadoje, JAV, Ciléje, Ekvadore, Venesueloje, Meksikoje,
Brazilijoje, Piety Afrikoje, Indijoje, Singapire, Argentinoje, Kolumbijoje, Peru ir Panamoje.

Kituose, nei pirmiau nurodyti, regionuose naudojant RFID modulj gali bati pazeidziami nacionaliniai
teisés aktai. Gamintojas pasilieka teise gauti leidimg ir kitose Salyse. Jei kyla abejoniy, kreipkités |
gamintojg.

2.1.4.1 Saugos informacija dél RFID moduliy

komponentus reikia valyti arba remontuoti, kreipkités j gamintoja.

A |vairls pavojai. Neardykite prietaiso atlikdami technine priezidrg. Jeigu vidinius

Elektromagnetinés spinduliuotés pavojus. Nenaudokite Sio prietaiso pavojingoje
aplinkoje.

PASTABA

Prietaisas yra jautrus elektromagnetiniams ir elektromechaniniams trukdziams. Sie trukdziai gali
paveikti prietaiso tyrimo rezultatus. Nenaudokite Sio prietaiso Salia trukdzius galinCios sukelti
jrangos.

Vadovaukités toliau pateikta saugos informacija, kad prietaisg naudotuméte pagal vietos, regiono ir
nacionalinius reikalavimus.

» Nenaudokite Sio prietaiso ligoninése ir atitinkamose jstaigose arba $alia medicinos jrangos, pvz.,
Sirdies ritmo stimuliatoriy arba klausos aparaty.

* Nenaudokite prietaiso Salia itin degiy medziagy, pvz., degaly, itin degiy cheminiy medZiagy ir
sprogstamuyjy medziagy.

* Nenaudokite prietaiso Salia degiy dujuy, gary arba dulkiy.

+ Saugokite prietaisg nuo vibracijos ir sukrétimy.

+ Prietaisas gali sukelti trukdzius Salia esantiems televizoriams, radijo imtuvams ir kompiuteriams.

» Garantija netaikoma netinkamam naudojimui arba nusidévéjimui.

2.1.4.2 Radijo daznio atpazinimo jrenginio (RDA) atitiktis FCC reikalavimams
Siame prietaise gali bti registruotasis radijo daZnio atpaZinimo jrenginys (RDA). Zr.
Lentelé 1Federalinés komunikacijy komisijos (angl. FCC) registracijos informacija.
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Lentelé 1 Registracijos informacija

Parametras Verté

FCC identifikacijos numeris (FCC ID) YCB-ZBA987
IC 5879A-ZBA987
Daznis 13,56 MHz

2.1.5 Atitiktis ir sertifikatai

AATSARGIAI

Si jranga néra skirta naudoti gyvenamojoje patalpoje ir gali neuztikrinti tokiai aplinkai reikiamos
radijo rySio apsaugos.

Kanados taisyklés dél radijo trukdzius kelianéios jrangos, ICES-003, A klasé:

Tai patvirtinanciy patikrinimy dokumenty teirautis gamintojo.

A klasés skaitmeninis jtaisas atitinka visus Kanados taisykliy dél radijo trukdzius keliancios jrangos
reikalavimus.

Cet appareil numérique de classe A répond a toutes les exigences de la réglementation canadienne
sur les équipements provoquant des interférences.

FCC 15 dalis, A klasés apribojimai

Tai patvirtinangiy patikrinimy dokumenty teirautis gamintojo. Sis prietaisas atitinka FCC taisykliy
15 dalies reikalavimus. Naudojimui taikomos Sios sglygos:

1. Jranga negali kelti kenksmingy trukdziy.

2. Sijranga turi priimti visus gaunamus trukdzius, jskaitant tuos, dél kuriy prietaisas veiks
netinkamai.

Sios jrangos pakeitimai arba modifikacijos, kurios néra tiesiogiai patvirtintos uz atitiktj atsakingos
Salies, gali panaikinti naudotojo teise naudotis Sia jranga. Si jranga yra patikrinta ir nustatyta, kad ji
atitinka A klasés skaitmeniniy prietaisy apribojimuose keliamus reikalavimus pagal FCC taisykliy

15 dalj. Sie apribojimai taikomi siekiant suteikti tinkamg apsaugg nuo zalingyjy trukdziy poveikio, kai
jranga yra naudojama komercinése patalpose. Si jranga sukuria, naudoja ir skleidZia radijo bangy
energijg ir, jei naudojama nesilaikant naudotojo instrukcijoje pateikty nurodymuy, gali kelti radijo rySio
zalinguosius trukdZius. Sig jrangg naudojant gyvenamosiose patalpose gali bati keliami Zalingieji
trukdziai ir tokiu atveju naudotojas juos turés pasalinti savo IéSomis. Norédami sumazinti trukdzius,
galite pasinaudoti Siais badais:

1. Atjunkite jranga nuo maitinimo Saltinio ir patikrinkite, ar jis yra trukdziy Saltinis.

2. Jeijranga prijungta prie to paties maitinimo lizdo kaip ir trukdzius patiriantis prietaisas, prijunkite
jrangg prie kito maitinimo lizdo.

3. Perkelkite jrangg toliau nuo trukdzius patiriancio prietaiso.

4. Trukdzius patiriancio prietaiso anteng pastatykite kitoje vietoje.

5. Pabandykite derinti anksciau pateiktus budus.

2.2 Gaminio apzvalga

APAVOJUS

Cheminis arba biologinis pavojus. Jei Sis prietaisas naudojamas apdorojimo procesui ir
(arba) chemikaly tiekimo sistemai stebéti, ir Siam procesui ar sistemai taikomos
reguliuojamosios ribos ir stebéjimo reikalavimai, susije su visuomenés sveikata, vieSuoju

é saugumu, maisto arba gérimy gamyba ar apdorojimu, Sio prietaiso naudotojo
atsakomybe — Zinoti ir laikytis visy taikomy taisykliy ir uztikrinti, kad vietoje bity
pakankamai ir tinkamy mechanizmuy, kad baty laikomasi taikomy taisykliy prietaiso
trikties atveju.
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Turbidimetrai TU5300 SC ir TU5400 SC yra naudojami su SC valdikliu mazo diapazono drumstumui
iSmatuoti daugiausia tikrinant naudojama galutinj geriamajj vanden;. Zr. Paveikslélis 1.
Turbidimetrais ,TU5300 sc“ ir ,TU5400 sc* matuojama iSsklaidyta Sviesa 90° kampu 360° spinduliu
aplink krentancio Sviesos spindulio asj.

Taip pat yra galimybé jsigyti pasirenkamg RFID modulj ir automatinj sistemos patikrinimg?®. RFID
modulis parodytas Paveikslélis 1. Naudojant RFID modulj galima lengvai palyginti apdorojimo ir
laboratorinius drumstumo matavimo duomenis. Automatinio sistemos patikrinimo parinkties
aprasymas pateikiamas Prietaiso konfiglravimas Puslapyje 22.

Turbidimetrams ,, TU5300 sc* ir ,TU5400 sc* galima jsigyti prognozuojamajg diagnosting programine
irangg PROGNOSYS. Norédami naudoti programing jrangg PROGNOSYS, prijunkite turbidimetrg
prie SC valdiklio su PROGNOSYS.

Mokomuosius vaizdo jraSus galima rasti gamintojo svetainés palaikymo skyriuje.
Priedai parodyti Jrengimo apzvalga Puslapyje 11.

Paveikslélis 1 Gaminio apzvalga

1 Programuojamasis mygtukas 9 Buteliuky skyrius

2 Busenos indikatoriaus lemputé (Zr. Bisenos | 10 Pralaidos anga
indikatoriaus lemputé Puslapyje 10)

3 RFID modulio indikatorius (pasirenkamas) 11 Apdorojimo galvuté (atidaryta)
4 Valymo dangtelio varztai (3x) 12 Apdorojimo galvuté (uzdaryta)
5 Valymo dangtelis 13 Laidy kanalai

6 Apdorojimo galvuté 14 llginamoji jungtis priedams

7 Meginio jvadas 15 Jutiklio laidas

8 Meéginio iSvadas

RFID modulio ir automatinio sistemos patikrinimo parinktis galima tik pirkimo metu.
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2.3 Busenos indikatoriaus lemputé

Basenos indikatoriaus lemputé rodo prietaiso buseng. Blsenos apradymai pateikiami Lentelé 2.
Pastaba: Bisenos indikatoriaus lemputé SviecCia tik tada, kai yra jjungtas SC valdiklio maitinimas ir prie SC valdiklio

yra prijungtas jutiklio kabelis.

Lentelé 2 Busenos indikatoriaus lemputé

Spalva

Busena

Zalia ($viegia)

Prietaisas veikia. Prietaiso blisena gera — néra jspéjimy, klaidy ar
priminimy.

Zalia (mirksi)

Baigta kalibruoti. Prietaiso bisena gera.

Baigta tikrinti. Prietaiso blsena gera.

Geltona (Sviecia)

Perskaitykite valdiklio ekrane rodomg jspéjimg. Vadovaukités skyriumi
Ispéjimai Puslapyje 53, kur rasite jspéjimy aprasyma ir sprendima.

Geltona (mirksi)

Prietaisas veikia techninés priezitros rezimu.

Vyksta automatinis valymas.

Geltona (létai mirksi)

Pasirenkamas srauto jutiklis nustaté, kad néra méginio srauto arba kad
meéginio srautas yra zemiau normos. Perskaitykite valdiklio ekrane rodomg
ispéjima. Vadovaukités skyriumi Jspéjimai Puslapyje 53, kur rasite
ispéjimy aprasymg ir sprendima.

Geltona (greitai mirksi)

Pasirenkamas srauto jutiklis nustaté, kad méginio srauto greitis yra
didesnis uz norma. Perskaitykite valdiklio ekrane rodomg jspéjima.
Vadovaukités skyriumi |spéjimai Puslapyje 53, kur rasite jspéjimy
aprasyma ir sprendima.

Raudona (Sviecia)

Perskaitykite valdiklio ekrane rodomg klaidg. Vadovaukités skyriumi
Klaidos Puslapyje 54, kur rasite klaidy apraSymg ir sprendima.

Raudona (mirksi)

Nebaigtas kalibravimas arba tikrinimas.

Prietaisas negali pradéti kalibruoti arba tikrinti dél vienos ar daugiau toliau
pateikty priezasciy.

* Nebegalioja standartas.

» Pirmasis patikrinimo standarto matavimas buvo atliktas kitu metodu
(EPA/ISO).

* Néra patikrinimo standarto pirmojo matavimo vertés.

Mélyna (Sviecia)

Pradétas kalibravimas arba tikrinimas.

Mélyna (mirksi)

Pradétas kalibravimo arba tikrinimo matavimas.

Mélyna (greitai mirksi)

Pradétas kalibravimas arba tikrinimas su RFID.

2.4 Gaminio sudedamosios dalys

|sitikinkite, kad gavote visas sudedamasias dalis. Zr. Paveikslélis 2. Aptike, kad daliy triksta ar jos
yra apgadintos, nedelsdami susisiekite su gamintoju ar prekybos atstovu.
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Paveikslélis 2 Gaminio sudedamosios dalys

1 ,TU5300 sc* arba , TU5400 sc* 6 Valymo dangtelio varztai ir poverzlés
naudojimui su karstu vandeniu
2 Sieninis laikiklis (du vamzdeliy spaustukai 7 Buteliuko pakeitimo jrankis
ant laikiklio)
3 Vamzdeliy spaustukai 8 Srauto reguliatorius
4 Vamzdeliy spaustuko varztai, 2,2 x 6 mm 9 Techninés priezitros laikiklis

5 Tvirtinimo varztai, 4 x 16 mm

10 Sausiklio kaseté

Skyrius 3 Montavimas

AATSARGIAI

Jvairiis pavojai. Siame dokumento skyriuje apradytas uZduotis turi vykdyti tik kvalifikuoti
darbuotojai.

3.1 Jrengimo instrukcijos

PASTABA

|sitikinkite, kad Salia prietaiso yra grindyse jrengta kanalizacijos anga. ApZiarékite, ar prietaisas yra
sandarus.

Sis prietaisas yra jvertintas ne didesniam kaip 3100 m (10 710 pédy) auksg&iui. Naudojant §; prietaisg
didesniame nei 3100 m aukstyje gali Siek tiek padidéti elektros izoliacijos gedimo tikimybé, todél
padidéja elektros smigio pavojus. Gamintojas rekomenduoja abejoniy turintiems klientams kreiptis

techninés priezidros tarnyba.

3.2 Jrengimo apzvalga

Paveikslélis 3 rodoma jrengimo apzvalga su visais priedais ir reikalingais tarpais.
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Paveikslélis 3 |rengimo apzvalga su priedais

2650 mm
[25.6 in]

50 mm i iy
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[1.97 in] —< C
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Techninés priezidros laikiklis Srauto jutiklis (priedas)

Automatinio valymo modulis (priedas) Burbuliuky gaudyklés pralaida

SC valdiklis Méginio iSvadas

Burbuliuky gaudyklé (priedas) meéginio jvadas

Q| H(W|IN|=
=|©|(0|N|l®

Srauto reguliatorius® 0 ,TU5300 sc* arba , TU5400 sc*

Nenaudojama su burbuliuky gaudykle.
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3.3 Montavimas prie sienos

Sumontuokite prietaisg vertikaliai ant sienos. Sumontuokite prietaisg taip, kad jis kabéty lygiai.

3.3.1 Jrenkite su sieniniu laikikliu

Zr. toliau pavaizduotus veiksmus, kad jrengtuméte prietaisg ant sienos su sieniniu laikikliu. Sieninio
laikiklio tvirtinimo prie sienos elementais pasiripina naudotojas.
Jei keiiamas 1720D, 1720E arba FT660 prietaisas, nuimkite prietaisg nuo sienos. Tada atlikite
2—4 pavaizduotus veiksmus, kad jrengtumeéte prietaisg ant jau esamy tvirtinimo elementy.

Pastaba: Kai naudojami priedai, skiriasi vamzdeliy spaustuky jrengimo vieta. Zr. su priedais pridedamus
dokumentus, kad suZinotuméte, kur jrengti vamzdeliy spaustukus.

4x @ 8.3 mm

[0.33in]
99.7 mm 2x @ 14.8 mm

I [3.93 in] [0.58 in] /
¥ O \@, '

o

—f@—“(@ ©._@a :

273 mm
[10.75in]
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3.3.2 Montuoti tiesiogiai ant sienos

Arba Zr. toliau parodytus veiksmus, kad sumontuotuméte prietaisa tiesiai ant sienos. Montavimo
jranga pasirtpina naudotojas. Nuimkite plong plastiko plévele nuo montavimo angy prietaiso gale.

@ 4 mm (o= “
[0.16/in]

> :r[j‘,—w [

91 mm
[3.58 in]

/
@ e
{?oje?ngT Eﬁgsfq;?
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3.4 |dékite sausiklio kasete

PASTABA

Jsitikinkite, kad sausiklio kaseté yra jdéta, antraip bus sugadintas prietaisas.

Pirma kartag jdédami atlikite toliau parodytus veiksmus. Keisdami vadovaukités su sausiklio kasete
pridedamais dokumentais.

1. Pazitrékite | ant pakuotés nurodyta montavimui tinkama data. Zr. Paveikslélis 4. Nenaudokite, jei
tinkama montavimui data jau praéjo.

2. |sitikinkite, kad ant naujos sausiklio kasetés esantis indikatorius yra Zydras. Zr. Paveikslélis 4.
3. |dékite naujg sausiklio kasete. Zr. toliau pateiktas iliustracijas.

Paveikslélis 4 Apzitrékite sausiklio kasete.

LXXXX / XX.XXXX = == = = =

A~ [~

1 Tinkamumo montuoti data 2 Indikatorius (zydras = 3 Saugaus transportavimo
(mm.MMMM = metai ir galioja, baltas = apsauga
ménuo) nebegalioja)
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3.5 Pakeiskite valymo dangtelio varztus.

Nepriverzkite per stipriai varzty arba gali jvykti IGzimas. Varztus priverzkite ranka.

Jei méginio temperatira yra nuo 40 iki 60 °C (nuo 104 iki 140 °F), valymo dangtelio varztai jkaista.
Kad nenudegtumeéte, pakeiskite standartinio valymo dangtelio varztus karStam vandeniui skirtais
valymo dangtelio varztais ir poverzlemis. Valymo dangteliy varzty vietg zr. Paveikslélis 1 Puslapyje 9.

3.6 ]dékite techninés priezitiros laikiklj
Techninés priezidros laikiklis laiko apdorojimo galvute (arba pasirenkamg automatinio valymo
modulj), kai ji néra sumontuota ant prietaiso.

Zr. Jrengimo apzvalga Puslapyje 11, kad techninés prieZitros laikiklj jrengtuméte tinkamu atstumu
nuo prietaiso. Zr. pavaizduotus veiksmus, kad jrengtumeéte techninés prieziaros laikiklj.

L ~ | 80 mm

4x @ 5.5 mm | [3.151n]
[022in] \

tE:] 36 mm

1) [1.42in]

N < /—f
—

[6.69 in]
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3.7 |]dékite srauto jutiklj (pasirenkamas)

Pasirenkamas srauto jutiklis nurodo, ar méginio srautas atitinka specifikacijas. Kai srauto néra,
srautas yra silpnas arba srautas yra stiprus, valdiklio ekrane parodomas jspéjimas ir jsiziebia
bdsenos indikatoriaus lemputé.

Pasirenkamo srauto jutiklio montavimas. Zr. su pasirenkamu srauto jutikliu pridedamus dokumentus.
3.8 Jrenkite automatinj valymo modulj (pasirenkama)

Automatinis valymo modulis pasirinktais laiko intervalais iSvalo apdorojimo buteliuko vidy.
Pasirenkamo automatinio valymo modulio jrengimas. Zr. su automatinio valymo moduliu pridedamus
dokumentus.

3.9 Prisijunkite prie SC valdiklio.

AATSARGIAI

éi% Pavojus susizeisti. Neziarékite j buteliuky skyriy, kai prietaisas yra prijungtas prie

maitinimo.
@ )

1. Naujausig programinés jrangos versijg gaukite i$ http://www.hach.com Prie$ prijungdami prietaisg
prie SC valdiklio, jdiekite jame naujausig programinés jrangos versijg.

Vadovaukités dézutéje pridétomis arba programinés jrangos atsiuntimo rinkinyje gautomis SC
valdiklio programinés jrangos diegimo instrukcijomis.

2. Atjunkite SC valdiklio maitinima.

3. Prijunkite jutiklio laida, kad greitai sujungtuméte SC valdiklio jungtis. Zr. Paveikslélis 5. Pasilikite
jungties dangtelj, kad galétuméte jj panaudoti véliau.

4. Prijunkite SC valdiklio maitinima.
SC valdiklis ieSko prietaiso.
5. Kai SC valdiklis prietaisg suranda, paspauskite enter (Jvesti).
Pagrindiniame ekrano rodinyje valdiklis rodo turbidimetro iSmatuotg drumstumo verte.

@p b
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Paveikslélis 5 Prijunkite jutiklio laidg prie SC valdiklio.

3.10 Vandentiekio sistema

3.10.1 Prijunkite prietaisg prie vandentiekio

vamzdis uzsikemsa, jis yra suspaustas arba sulenktas, prietaise gali susidaryti aukstas
slégis.

' Sprogimo pavojus. Jsitikinkite, kad iSleidimo vamzdyje néra jokiy kliG¢iy. Jei iSleidimo
"g,

nudeginti oda. Per Sig procedirg vandens slégj turi pasalinti asmens saugos jranga
dévintis kvalifikuotas darbuotojas.
(10

& Pavojus susizeisti. Méginiy linijoje yra auksto slégio vandens. Jei bus karstas, jis gali

PASTABA

Saugokite, kad j buteliuky skyriy nepatekty vanduo, nes prietaisas gali sugesti. Prie$ jrengdami
apdorojimo galvute ant prietaiso, jsitikinkite, kad néra vandens nuotékio. Jsitikinkite, kad visi
vamzdeliai yra iki galo jkisti. |sitikinkite, kad buteliuko verzlé yra tvirtai priverzta. Visas vandens
slégis turéty tekti sistemai, vandens srautas jjungtas ir ant stiklinio buteliuko turi nesimatyti jokio
vandens nuotékio.

PASTABA

Montuodami ant prietaiso laikykite automatinj valymo modulj vertikaliai, nes gali suduzti buteliukas.
Jei buteliukas sudus, vanduo pateks j buteliuky skyriy ir sugadins prietaisg.

PASTABA

Prie$ prijungdami prietaisg prie vandentiekio, jsitikinkite, kad yra jdéta sausiklio kaseté ir buteliukas.

PASTABA

Atsizvelgiant j aplinkos salygas, bitina palaukti bent 15 minuciy, kad sistema stabilizuotysi.

Naudotojo jsigyjami elementai:

+ Srauto atjungimo voztuvas
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+ Vamzdeliai®
* Vamzdeliy kirptuvas

1. Prijunkite prietaisg prie vandentiekio. Zr. toliau pateiktas veiksmy iliustracijas ir Paveikslélis 6.
Pastaba: Norédami prie prietaiso prijungti priedus, vadovaukités su priedais pateiktais dokumentais.

Pastaba: Naudokite matinj vamzdelio priedg i§ HACH priedy, kad iSvengtuméte bakterijy augimo.

Paveikslélis 6 Prijungimo apzvalga: be priedy

1 Techninés priezidros laikiklis

4 Srauto reguliatorius

2 Méginio jvadas

3 Méginio iSvadas

5 Srauto atjungimo voztuvas

6 Vamzdeliy reikalavimus rasite Techniniai duomenys Puslapyje 3.
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3.10.2 Srauto greic¢io nustatymas

1. Srautg matuokite su iki galo atidarytu srauto reguliatoriumi. Pasirtpinkite, kad srautas atitikty
vidutines srauto specifikacijas. Zr. Techniniai duomenys Puslapyje 3.

2. Létai uzdarinékite srauto reguliatoriy, kol srautas sumazés 20-30 %.
Pastaba: Srauto reguliatorius sukelia atbulinj slégj vamzdelyje ir sumazina burbuliuky, kurie gali susidaryti
buteliuke, kiekj.

Skyrius 4 Naudotojo narSymas

Informacijos apie nar§yma ir klaviatlros apraSyma zidrékite valdiklio dokumentacijoje.

Kelis kartus paspauskite valdiklio DESINJJ] rodyklés mygtuka, kad pradzios ekrane pamatytuméte
daugiau informacijos ir grafinj rodin;.

Skyrius 5 Naudojimas

5.1 Prietaiso konfigaravimas

Pasirinkite vietos pavadinimg, vidutinj signalg, matavimo vienetus, iSskaidyma, burbuliuky atmetima,
registravimo intervala, programuojamy mygtuky funkcijas ir kt.

1. Paspauskite menu (Meniu).

2. Pasirinkite SENSOR SETUP > TU5x00 sc > CONFIGURE (Jutiklio sgranka > TU5x00 SC >
Konfigdruoti).

3. Pasirinkite parinktj.
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Parinktis Aprasas

LOCATION (Vieta) Nustatomas méginio $altinio pavadinimas arba vieta. |vestas
pavadinimas arba vieta rodomi matavimo ekrane (maks. 16 zenkly,
numatytasis: serijos numeris).

SIGNAL AVG Kai jjungtas, valdiklio ekrane rodomas drumstumo rodmuo yra per
(Vidutinis signalas) pasirinktg laiko intervalg iSmatuoty ver¢iy vidurkis. , TU5300 sc*
parinktys: 30-90 sek.; ,TU5400 sc* parinktys: 1-90 sek. (numatytoji
parinktis: 30 sek.).
Pastaba: Gamintojas rekomenduoja vidutinj signalg nustatyti 30 sekundZziy arba
maZesnj, nes prietaisas greitai reaguoja.

MEAS UNITS Parenkami matavimo vienetai, kurie rodomi valdiklio ekrane ir jraSomi

(Matavimo vienetai) duomeny byloje. TU5300 SC parinktys: NTU, FNU, TE/F, EBC arba
FTU. TU5400 SC parinktys: NTU, mNTU, FNU, mFNU, TE/F, EBC,
FTU arba mFTU. Numatytoji: FNU, skirta TU5300 SC, arba mFNU
skirta TU5400 SC.

RESOLUTION Parenkama, kiek valdiklio ekrane turi bati rodoma viety po kablelio.
(ISskaidymas) Parinktys: 0,001 arba 0,0001. TU5300 SC numatytoji parinktis: 0,001.
TU5400 SC numatytoji parinktis: 0,0001.

BUBBLE REJECT Jjungiama (numatytoji tvarka) arba iSjungiama burbuliuky atmetimo

(Burbuliuky parinktis. Kai $i parinktis jjungta, burbuliuky méginyje sukelti didelio
atmetimas) drumstumo rodmenys néra rodomi ir néra jraSomi j duomeny bylg.
LOGGER INTERVAL Nustatomas drumstumo rodmeny jraS8ymo j duomeny bylg daznumas.
(Registravimo Parinktys: 5 arba 30 sekundziy, arba 1, 2, 5, 10 (numatytoji parinktis),
intervalas) 15 arba 30 minuéiy.

CLEANING Konfiglruojami pasirenkami automatinio valymo modulio nustatymai.
(Valymas) Nustatymui CLEANING (Valymas) sukonfigliruoti vadovaukités su

automatiniu valymo moduliu gautais dokumentais. Si parinktis rodoma
tik tada, kai CLEANING MODULE (Valymo modulis) yra jjungtas
(nustatymas ON).

SET DEFAULTS Nustatomos numatytosios gamyklinés prietaiso nuostatos.
(Nustatyti
numatytuosius)

BUTTON FUNCTION Nustatoma programuojamo mygtuko funkcija. Zr. Paveikslélis 1
(Mygtuko funkcija) Puslapyje 9.
SERVICE (Techniné priezidra) — paspaudus mygtuka, iSvesties rezimas
pakei¢iamas j HOLD (Sulaikyti), jei tuo metu iSvesties rezimas yra
ACTIVE (Aktyvus), ir iSvesties rezimas pakeiCiamas j ACTIVE
(Aktyvus), jei tuo metu iSvesties rezimas yra HOLD (Sulaikyti).
LINK2SC - paspaudus §j mygtuka, sukuriamas ,Link2SC* uzduoties
failas. Zr. Matavimy palyginimas su ,Link2SC* Puslapyje 26. OFF
(I8jungti) (numatytasis) — mygtukas iSjungiamas.
Be to, kai yra jjungtas CLEANING MODULE (Valymo modulis),
rodomos toliau pateiktos parinktys.

START WIPE (Paleisti valytuvg) — paspaudus mygtuka jjungiamas
valytuvo valymo ciklas. WIPER REPLACE (Pakeisti valytuvg) —
paspaudus mygtuka, valytuvas nustatomas j pakeitimo padét;.

FLOW SENSOR Jjungiamas arba iSjungiamas srauto signalas, kuris rodomas matavimy

(Srauto jutiklis) ekrane ir ekrano rodinyje DIAG/TEST>SIGNALS (Diagnostika /
Tikrinimas > Signalai). Jjungiami arba iSjungiami srauto signalo jspéjimai
ir kylancios klaidos. Kai pasirenkamas srauto jutiklis yra sumontuotas, jj
jjunkite (ON) (numatytoji parinktis yra OFF (ISjungta)).
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Parinktis

CLEANING MODULE
(Valymo modulis)

AUTO-CHECK
(Automatiné patikra)

Aprasas

Jjungiamos arba iSjungiamos automatinio valymo modulio meniu
parinktys. Kai pasirenkamas valymo modulis yra sumontuotas, jj jjunkite
(ON) (numatytoji parinktis yra OFF (ISjungta)). Kai Si parinktis yra
jjungta (nustatymas ON), pagrindiniame meniu SENSOR SETUP
(Jutiklio saranka) rodoma parinktis START WIPE (Pradéti valyti).

Nustatomas automatinés sistemos patikros laiko intervalas ir jautrumas.
Si parinktis rodoma tik tada, kai prietaisas turi automatinés sistemos
patikros parinkt;j.

CHECK INTERVAL (Patikros intervalas) — nustatomas laiko intervalas
tarp automatiniy sistemos patikry. Automatinés sistemos patikros metu
patikrinama buteliuko buklé. Jei buteliuko buklé yra prasta, valdiklio
ekrane parodomas jspéjamasis praneSimas. Parinktys: OFF (I$jungta),
1, 2 (numatytoji), 3, 6, 12 valandy arba 1 diena. SENSITIVITY
(Jautrumas) — nustatomas automatinés sistemos patikros jautrumas
buteliuko baklei. Parinktys: ,HIGH" (Didelis) arba ,LOW* (Mazas)
(numatytoji).

5.2 Prietaiso informacijos rodymas

Perziarékite prietaiso informacijg ir prietaiso bisena, kad gautuméte diagnostinius duomenis.

1. Paspauskite menu (Meniu).
2. Pasirinkite SENSOR SETUP>TU5x00 sc>DIAG/TEST (Jutiklio sgranka > TU5x00 SC >

Diagnostika / Tyrimas).
3. Pasirinkite parinktj.

Parinktis

SENSOR INFO
(Jutiklio inf.)

SIGNALS (Signalai)

COUNTERS
(Skaitikliai)

MAINTENANCE
(Techniné prieziara)

Aprasymas

Parodomas jutiklio pavadinimas, vieta, serijos numeris, tipas (EPA ar
1ISO), modelio numeris, programinés jrangos versija ir matavimo
jrenginio versija.

Realiu laiku rodomos drumstumo, srauto greicio vertés’, nustatytas
drégmés taskas ir oro sistemos drégme ir temperatira. Rodoma
buteliuko biklé (kondensacija ir Svarumas) ir buteliuko blsena (jdétas ar
ne). Rodomas jdétas dangtelio tipas (kalibravimo dangtelis ar
apdorojimo galvute).

Rodomas bendras prietaiso darbo laikas, likes valytuvo cikly skaicius,
buteliuko jdéjimo / pakeitimo data, buteliuko valymo data, kalibravimo
data, patikrinimo data, sausiklio veikimo laikas, likusi sausiklio
eksploatavimo trukmé, oro siurblio darbo laikas ir gamyklinés techninés
priezidros atlikimo data.

Pastaba: Skaitikliai yra nustatomi i$ naujo, kai atliekama techniné priezidra pagal
meniu. Zr. toliau pateiktg parinkti MAINTENANCE (Techniné priezidra)

Pradedama techniné prieZidra pagal meniu buteliukui pakeisti arba
iSvalyti, valytuvui pakeisti arba sausiklio kasetei pakeisti.

START WIPE (Paleisti valytuvg) — jjungiamas valymas valytuvu, kai yra
jrengtas pasirenkamas automatinio valymo modulis. OUTPUT MODE
(ISvesties rezimas) — parenkamas iSvesties bldas techninés priezitros
metu (numatytasis: HOLD (Sulaikyti)). FACTORY SERVICE (Gamykliné
techniné priezidra) — tik techninés priezidros tarnybai.

7 Jei pasirenkamas srauto jutiklis néra sumontuotas, rodoma mazesné uz 0,1 verté.
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5.3 Apdorojimo ir laboratoriniy matavimy palyginimas

Palyginkite apdorojimo ir laboratorinius matavimus su RFID arba ,Link2SC*. |sitikinkite, kad
apdorojimo ir laboratorinis prietaisas yra sukalibruoti taikant tg patj kalibravimo tasky skaiciy ir tuos
pacius standartus. |sitikinkite, kad nesibaigé kalibravimo galiojimo laikas.

5.3.1 Paimkite méginj.

IS apdorojimo prietaiso méginio iSleidimo vamzdelio paimkite 100 ml méginj (ne maziau). Méginj
paimkite j Svary stiklinj butelj su sandariu dangteliu. Nerinkite méginiy tiesiai j méginio buteliuka.

1. Praskalaukite stiklinj butelj ne maziau kaip tris kartus vandeniu i§ apdorojimo prietaiso méginio
iSleidimo vamzdelio. Palikite, kad méginys uzpildyty butelj ir pradéty i$ jo bégti.

2. IS apdorojimo prietaiso meginio iSleidimo vamzdelio j stiklinj butelj paimkite 100 ml méginj (ne
maziau).

3. Uzdékite dangtelj ant méginio buteliuko.

4. Nedelsdami iSanalizuokite paimtg méginj laboratoriniu prietaisu, kad jis nenusistovéty, neuzaugty
bakterijos ir nepakisty temperatara.

5.3.2 Matavimy palyginimas su RFID

Kai apdorojimo prietaisas ir laboratorinis prietaisas turi pasirenkamg RFID modulj, palyginkite
apdorojimo ir laboratorinius matavimus su RFID.

Elementai, kuriy prireiks:

» TU5300 SC arba TU5400 SC su pasirenkamu RFID moduliu
* TU5200 su pasirenkamu RFID moduliu

* TU5200 méginiy buteliukai

+ Stiklinis méginiy buteliukas su méginio RFID lipduku

» Operatoriaus RFID Zymé (pasirenkama)

1. Apdorojimo prietaise padékite operatoriaus RFID Zyme (jei yra) Salia RFID modulio. RFID
modulio vietg Zr. Paveikslélis 1 Puslapyje 9.

2. Uzdékite méginio RFID lipdukag ant méginio buteliuko.

Paimkite méginj. Zr. Paimkite méginj. Puslapyje 25.

4. Apdorojimo prietaise padékite RFID lipduka, kuris yra ant méginio buteliuko, Salia RFID modulio.
IS prietaiso pasigirsta signalas. Basenos indikatoriaus lemputé pradeda Sviesti mélynai.

Ant RFID lipduko uzraSomas drumstumo rodmuo, operatoriaus ID (jei yra), apdorojimo prietaiso
vieta ir laikas bei data.

Perkelkite paimto méginio buteliukg j laboratorinj prietaisg.
Modelyje TU5200 paspauskite Options>Reading Setup (Parinktys > Nuskaitymo saranka).
Paspauskite Bubble Reject (Burbuliuky atmetimas), tada jjunkite burbuliuky atmetimo funkcijg.

Jei paimtas méginys yra 1 NTU ar maziau, paspauskite Reading>Minimum Mode (Nuskaitymas
> Minimalus rezimas) ir pasirinkite 60 sekundziy.

Pastaba: Minimaliu reZzimu, kai yra atliktas matavimas, nuskaitymai atliekami nepertraukiamai 60 sekundZziy.
Maziausias per 60 sekundziy rodmuo jraSomas j duomeny Zurnalg.

9. Laboratoriniame prietaise padékite operatoriaus RFID Zyme (jei yra) $alia RFID modulio, kad
prisijungtuméte.

10. Padékite RFID lipduka, kuris yra ant méginio buteliuko, Salia RFID modulio.
IS prietaiso pasigirsta signalas. Apdorojimo prietaiso drumstumo rodmuo parodomas ekrane.

@

© N oo

11. Paimty méginiy buteliuko paruosimas. Zr. Méginiy buteliuko paruo$imas
TU5200 dokumentacijoje.

12. ISmatuokite paimto méginio drumstuma laboratoriniu prietaisu. Vadovaukités
TU5200 dokumentacija.
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Jei apdorojimo ir laboratorinio prietaisy matavimo skirtumas néra didesnis uz pasirinktg
priimtinumo intervalg, ekrane parodoma ,Measurement values match* (Matavimo vertés
sutampa). Vadovaukités TU5200 dokumentacija, kad pasirinktuméte priimtinumo intervala.

Jei ekrane parodoma ,Measurement values do not match“ (Matavimo vertés nesutampa),
spustelékite nuorodg, kad pamatytuméte trik&iy nustatymo ir sprendimo veiksmus.

13. Norédami pamatyti palyginimo byla, spauskite Options>Compare Log (Parinktys > Palyginimo
byla). Daugiau parinkciy ieSkokite TU5200 dokumentacijoje.

14. Norédami iSsiysti patikrinimo duomenis | prie prietaiso prijungtus iSorinius jrenginius, paspauskite
Options (Parinktys) > Send Data (Siysti duomenis). Daugiau parink¢iy ieSkokite
TU5200 dokumentacijoje.

5.3.3 Matavimy palyginimas su ,,Link2SC*

Kai apdorojimo prietaisas ir laboratorinis prietaisas neturi pasirenkamo RFID modulio, palyginkite
apdorojimo ir laboratorinius matavimus su ,Link2SC*.

Elementai, kuriy prireiks:

» ,TU5300 sc* arba ,TU5400 sc*

TU5200

TU5200 meéginiy buteliukai

SD kortelé® (Arba LAN ry$ys SC valdiklyje)? ir laboratorijos prietaise ')
USB adapteris SD kortelei (jei naudojama)

1. Paimkite méginj. Zr. Paimkite méginj. Puslapyje 25.

2. Jei SC valdiklis ir laboratorinis prietaisas neturi LAN rysio, j SC valdiklj jdékite SD kortele.
Norédami jdéti SD kortele, vadovaukités SC valdiklio dokumentacija.

3. SC valdiklyje sukurkite ,Link2SC* uzduoties faila:

a. Paspauskite menu (Meniu).

b. Pasirinkite LINK2SC>CREATE A NEW JOB>TU5x00 sc (Link2SC > Sukurti naujg uzduotj >
TU5x00 SC).
SC valdiklis sukuria ,Link2SC* uzduoties failg. | uzduoties failg jraSomas drumstumo rodmuo,
operatoriaus ID (jei yra), apdorojimo prietaiso vieta ir laikas bei data.

Be to, j ,Link2SC* uzduoties failg jraS8omi temperataros, kalibravimo nustatymy, burbuliuky
atmetimo nustatymy, buteliuko Svarumo ir sausiklio kasetés eksploatavimo trukmés
duomenys.

4. Paspauskite OK (gerai), tada YES (Taip).

5. Pasirinkite JOB>LAB (Uzduotis > Laborotorija).
,LINk2SC* uzduoties failas jraSomas j SD kortele (jei yra) arba iSsiun¢iamas j laboratorinj prietaisg
(kai SC valdiklis ir laboratorinis prietaisas turi LAN rysj).

Norédami SD korteléje pamatyti ,Link2SC* uzduoties failus, pasirinkite JOBS FROM CARD
(Uzduotys iS kortelés).

6. Jei SC valdiklis ir laboratorinis prietaisas neturi LAN rySio, atlikite toliau nurodytus veiksmus.

a. ISimkite SD kortele i§ SC valdiklio.

b. Laboratoriniame prietaise jdékite SD kortele | USB adapterj. Tada jdékite USB adapterj j USB
A tipo prievadg laboratoriniame prietaise.

7. Perkelkite paimto méginio buteliukg j laboratorinj prietaisg.
8. Modelyje TU5200 paspauskite Options>Reading Setup (Parinktys > Nuskaitymo sgranka).
9. Paspauskite Bubble Reject (Burbuliuky atmetimas), tada jjunkite burbuliuky atmetimo funkcijg.

8 SD kortelés reikalavimy ieSkokite SC valdiklio dokumentacijoje.
9 Norédami nustatyti LAN rysj SC valdiklyje vadovaukités SC valdiklio dokumentacija.
10 Norédami nustatyti LAN rysj laboratorijos prietaise vadovaukités TU5200 dokumentacija.
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10. Jei paimtas méginys yra 1 NTU ar maziau, paspauskite Reading>Minimum Mode (Nuskaitymas
> Minimalus rezimas) ir pasirinkite 60 sekundziy.

Pastaba: Minimaliu reZimu, kai yra atliktas matavimas, nuskaitymai atliekami nepertraukiamai 60 sekundZiy.
Maziausias per 60 sekundziy rodmuo jrasomas j duomeny Zurnalg.

11. Laboratoriniame prietaise paspauskite LINK2SC, kad pamatytuméte uzduociy sgrasa.
12. Pasirinkite naujausig ,Link2SC* uzduoties faila.
Apdorojimo prietaiso drumstumo rodmuo parodomas des$inéje ekrano puséje.

13. Paimty méginiy buteliuko paruosimas. Zr. Méginiy buteliuko paruo$imas
TU5200 dokumentacijoje.

14. ISmatuokite paimto méginio drumstumg laboratoriniu prietaisu. Vadovaukités
TU5200 dokumentacija.
Jei apdorojimo ir laboratorinio prietaisy matavimo skirtumas néra didesnis uz pasirinktg
priimtinumo intervala, ekrane parodoma ,Measurement values match* (Matavimo vertés
sutampa). Norédami pasirinkti priimtinumo intervalg, Zr. .
Jei ekrane parodoma ,Measurement values do not match* (Matavimo vertés nesutampa),
spustelékite nuorodg, kad pamatytuméte trik&iy nustatymo ir sprendimo veiksmus.

15. Norédami pamatyti palyginimo byla, spauskite Options>Compare Log (Parinktys > Palyginimo
byla). Daugiau parinkéiy ieSkokite TU5200 dokumentacijoje.

16. Norédami i$siysti patikrinimo duomenis | prie prietaiso prijungtus iSorinius jrenginius, paspauskite
Options (Parinktys) > Send Data (Siysti duomenis). Daugiau parink¢iy ieSkokite
TU5200 dokumentacijoje.

5.3.3.1 ,,Link2SC* nustatymy konfigliravimas
Pasirinkite leisting priimtinumo intervalg, kai apdorojimo ir laboratoriniai matavimai yra lyginami su
,Link2SC*

1. Paspauskite menu (Meniu).

2. Pasirinkite SENSOR SETUP > TU5x00 sc > Link2SC > (Jutiklio saranka > TU5x00 SC >
Link2SC).

3. Pasirinkite parinktj.

Parinktis Aprasymas

Priimtinas Nustatomi vienetai, naudojami apdorojimo ir laboratoriniams matavimams

vienetas palyginti. Parinktys: %, NTU arba LAB. Pasirinkite LAB, kai priimtinumo
intervalg tiekia laboratorinis prietaisas.

Priimtinas Nustatomas didziausias skirtumas, kuris leidziamas apdorojimo ir

diapazonas laboratoriniams matavimams. Parinktys: nuo 1 iki 50 % (numatytoji: 10 %).

Si parinktis rodoma tik tada, kai ACCEPT. UNIT (Priimtinas vienetas) yra
nustatytas j % arba NTU.

Skyrius 6 Kalibravimas

Salygio su cheminémis medziagomis pavojus. Vykdykite laboratorijos saugos
proceddiras ir dévékite visas asmeninés saugos priemones, tinkanc¢ias naudojamiems
chemikalams. Saugos protokolai nurodyti galiojan¢iuose saugos duomeny lapuose
(MSDS / SDS).

o

Sis prietaisas yra sukalibruotas gamykloje, jo lazerinio spindulio altinis yra stabilus. Gamintojas
rekomenduoja reguliariai tikrinti sukalibravima, kad baty uztikrinta, jog sistema veikia taip, kaip
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numatyta. Gamintojas rekomenduoja kalibruoti pagal vietos reglamenty reikalavimus ir po remonto
arba dideliy techninés priezidros darby.

Prietaisg galima sukalibruoti naudojant pasirenkamg kalibravimo dangtel;j ir buteliukg (-us) su
yStablCal“ standartu arba formazino standartu. Daugiau kalibravimo procediry su RFID ir be RFID
buteliuky, 1 ir 2 tasky kalibravimo, ie$kokite kalibravimo dangtelio dokumentacijoje. Arba naudokite
Svirksty ir ,StablCal” standartg arba formazino standarta, kad sukalibruotuméte prietaisg.

6.1 Kalibravimo nustatymy konfigaravimas

Pasirinkite kalibravimo kreive, kalibravimo intervalg, iSvesties budg vykstant kalibravimui ir kt.

1. Paspauskite menu (Meniu).
2. Pasirinkite ,SENSOR SETUP > TU5x00 sc > CALIBRATION > SETUP* (Jutiklio sgranka >
TU5x00 sc > Kalibravimas > Sagranka).
3. Pasirinkite parinktj.
Parinktis Aprasas
»MENU GUIDED*“ Vadovaujamojo meniu kalibravimas nustatomas j parinktj ,SEALED
(Vadovaujamasis VIAL" (UZsandarintas buteliukas), ,SYRINGE" (Svirkstas) arba ,OFF*
meniu) (ISjungta) (numatytoji parinktis). Kalibravimo instrukcijos rodomos
valdiklio ekrane, ! kai vyksta kalibravimas ir yra nustatyta parinktis
»SEALED VIAL® (Uzsandarintas buteliukas) arba ,SYRINGE"
(Svirkstas).
Pastaba: Parinktis ,MENU GUIDED" (Vadovaujamasis meniu) nerodoma, kai
naudojami uZsandarinti buteliukai su RFID.
,,CAL CURVE*" Parenkamas standartinés ir kalibravimo kreivés tipas (diapazonas).
. . T
(Kalibravimo kreive)'®  gTABLCAL 0-40 FNU (numatytasis) — 1 tagko kalibravimas
(20 FNU) su ,StablCal*“.
STABLCAL 0-1000 FNU — 2 tasky kalibravimas (20 FNU ir
600 FNU) su ,StablCal“
FORMAZIN 0-40 FNU — 2 tasky kalibravimas (20 FNU ir skiedimo
vanduo) su formazinu.
FORMAZIN 0-1000 FNU - 3 tasky kalibravimas (20 FNU, 600 FNU
ir skiedimo vanduo) su formazinu.
CUSTOM - 2—6 tasky kalibravimas (nuo 0,02 iki 1000 FNU) su
,StablCal* arba formazinu. Naudotojas pasirenka kalibravimo tasky
skaiciy ir kiekvieno kalibravimo tasko verte.
»VER AFTER CAL*“ Nustatoma, kad prietaisas pradéty tikrinimg iSkart po prietaiso
(Patikrinimas po sukalibravimo. Kai $i parinktis jjungta, patikrinimo standartas
kalibravimo) iSmatuojamas iSkart, kai tik baigiamas kalibravimas.Zr. Patikrinimo
nustatymy konfigdravimas Puslapyje 40.
»CAL REMINDER* Nustatomas intervalas tarp kalibravimy. Valdiklyje bus parodytas
(Kalibravimo priminimas, kai ateis laikas sukalibruoti. Baigus kalibruoti,
priminimas) kalibravimo laikas nustatomas j nulj. Parinktys: ,OFF* (ISjungta)
(numatytoji parinktis), 1 diena, 7 dienos, 30 dieny arba 90 dieny.
11 Arba ,Claros* naudotojo sgsaja ,Claros* valdikliuose be ekrano.
12 pasirinkite tinkamg nustatymga kalibravimo procedirai su ,StablCal“ buteliukais su RFID.
Vadovaukités atitinkamu Sio vadovo skyriumi.
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Parinktis

»OUTPUT MODE*
(ISvesties rezimas)

»CAL POINTS
(Kalibravimo taskai)

,OFFSET“ (Nuokrypis)

»FACTOR"
(Koeficientas)'?

»SET FACT CAL“
(Nustatyti gamyklines

kalibravimo nuostatas)

Aprasas

Parenkamas iSvesties budas kalibravimo metu. ACTIVE (Aktyvus) —
toliau iSvedamos matavimo vertés kalibravimo metu. HOLD
(Sulaikyti) (numatytoji parinktis) — iSsaugo paskutinés zinomos
matavimo vertés duomenis pries$ kalibravima. Uzbaigus kalibravimo
procedirg, matavimo vertés pateikiamos vél. SET TRANSFER
(Nustatyti perdavimg) — nustatoma iSvestis j valdiklio nustatymuose
pasirinktg ,SET TRANSFER" (Nustatyto perdavimo) verte. Daugiau
informacijos rasite valdiklio nustatyme.

Kai ,CAL CURVE" (Kalibravimo kreivé) nustatyta j ,CUSTOM*
(Tinkinta), $ia parinktimi nustatomi kalibravimo taskai (nuo 2 iki 6). Si
parinktis rodoma tik tada, kai ,CAL CURVE" (Kalibravimo kreivé)
nustatyta j ,CUSTOM" (Tinkinta).

ljungiama nuokrypio funkcija, kai nustatyta jjungti (numatytoji
parinktis: ,OFF* (ISjungti)). Kai jjungta, pasirinkta nuokrypio verté
pridedama prie kiekvieno rodmens. Norédami jvesti nuokrypio verte,
nustatykite ,ON* (Jjungti) ir paspauskite back (Atgal), kad iSeituméte
i§ ,SETUP* (Sgrankos) meniu. Pasirinkite ,SET OFFSET" (Nustatyti
nuokrypj) ir jveskite nuokrypio verte (numatytoji verté: 0,0).

lijungiama koeficiento funkcija, kai nustatyta jjungti (numatytoji
parinktis: ,OFF* (ISjungti)). Kai jungta, pasirinkta koeficiento verté
naudojama kaip drumstumo rodmens nuolydis. Noredami jvesti
koeficiento verte, nustatykite ,ON“ (Jjungti) ir paspauskite back
(Atgal), kad iSeituméte i§ ,SETUP* (Sgrankos) meniu. Pasirinkite
+SET FACTOR" (Nustatyti koeficientg) ir jveskite koeficiento verte
(numatytoji verté: 1,0).

Nustatomos numatytosios gamyklinés kalibravimo nuostatos.

6.2 Kalibravimas Svirkstu

Bitina salyga: nustatykite kalibravimo nustatymus. Zr. Kalibravimo nustatymy konfigiravimas

Puslapyje 28.

(MSDS / SDS).

proceduras ir dévékite visas asmeninés saugos priemones, tinkanc¢ias naudojamiems
chemikalams. Saugos protokolai nurodyti galiojan€iuose saugos duomeny lapuose

Saly¢io su cheminémis medziagomis pavojus. Vykdykite laboratorijos saugos

Elementai, kuriy prireiks:

» ,StablCal“ standartas arba paruostas formazino standartas toje pacioje kaip jutiklis aplinkos

temperataroje

+ Kalibravimo $virkstas ir vamzdelis

Norédami paruosti formazino standartg (-us), zr. Formazino standarty paruoSimas Puslapyje 32.
Norédami pasigaminti 4000 NTU formazino Zaliavos tirpalo, zr. ,4000-NTU" formazino Zaliavos
tirpalo paruo$imas Puslapyje 32.

13 & parinktis galima tik su prietaiso ISO modeliais. Si parinktis rodoma tik tada, kai ,CAL CURVE*
(Kalibravimo kreivé) nustatyta j ,STABLCAL" arba ,FORMAZIN*.
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1. Paspauskite menu (Meniu).

2. Pasirinkite SENSOR SETUP > TU5x00 sc > CALIBRATION> SETUP >MENU GUIDED >
SYRINGE (Jutiklio sgranka > TU5x00 SC > Kalibravimas > Sgranka > Vadovaujamasis meniu >
Svirkstas).

3. Pasirinkite ,SENSOR SETUP > TU5x00 sc > CALIBRATION > START" (Jutiklio sgranka >
TU5x00 sc > Kalibravimas > Pradéti).

4. Atlikite ekrane rodomus veiksmus.

Vadovaukités toliau parodytais veiksmais, kad atliktuméte ekrane parodytus veiksmus.

4 iliustracijos veiksme jveskite iSmatuotg standarto drumstumo verte. Jei ekrane rodoma
standarto verté yra teisinga, paspauskite ,Confirm“ (Patvirtinti). Bisenos indikatoriaus lemputé
pradeda Sviesti mélynai.

15 iliustracijos veiksme iki galo atidarykite srauto reguliatoriy. Tada létai uzdarinékite srauto
reguliatoriy, kol srautas sumazés 20-30 %.

HRS MIN SEC

m

HRS MIN SEC
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6.2.1 ,,4000-NTU“ formazino zaliavos tirpalo paruosimas

Salycio su cheminémis medziagomis pavojus. Vykdykite laboratorijos saugos

proceduras ir dévékite visas asmeninés saugos priemones, tinkanc¢ias naudojamiems
0 chemikalams. Saugos protokolai nurodyti galiojan€iuose saugos duomeny lapuose

(MSDS / SDS).

Pastaba: Gamintojas nerekomenduoja gaminti formazino Zaliavos tirpalo is neapdoroty medziagy. Formazino
Zaliavos tirpalo gaminimui svarbi tinkama temperatira ir metodas. Naudokite ,Hach* formazino Zaliavos tirpalg, kad
prietaisas veikty geriausiai ir baty uztikrintas tikslus analizés standartas.

1. IStirpinkite 5,000 gramy reagento kategorijos hidrazino sulfato ((NH),—H2S0,4) mazdaug 400 ml
demineralizuoto vandens.

2. |Istirpinkite 50,000 gramy reagento kategorijos heksamino mazdaug 400 ml demineralizuoto
vandens.

3. Pagal nurodyta kiekj supilkite Siuos du tirpalus j 1 litro matavimo kolbg ir praskieskite
demineralizuotu vandeniu. Iki galo iSmaisykite.

4. Palikite tirpalg pastovéti 48 valandas 25 + 1° C (77 + 1° F) temperatiroje.

6.2.2 Formazino standarty paruosimas
Formazino standartus paruos$kite iSkart pries kalibravimg ir panaudoje iSmeskite.

1. 20 NTU formazino standartg paruo$kite taip:

a. ] 11 matavimo kolbg pipete jlasinkite 5,0 ml 4000 NTU formazino standarto tirpalo.
b. Atskieskite iki Zymos dejonizuotu vandeniu arba distiliuotu vandeniu, kurio drumstumas
mazesnis nei 0,5 NTU. Uzkim&kite ir gerai iSmaisykite.

2. Kai méginio drumstumo diapazonas yra nuo 40 iki 700 NTU'#, 600 NTU formazino standartg
paruoskite taip, kaip aprasyta toliau.

a. | 100 ml matavimo kolba pipete jlasinkite 15,0 ml 4000 NTU formazino standarto tirpalo.

b. Atskieskite iki Zymos dejonizuotu vandeniu arba distiliuotu vandeniu, kurio drumstumas
mazesnis nei 0,56 NTU. Uzkimskite ir gerai iSmaiSykite.

4 1 mNTU = 0,001 NTU
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6.3 1 tasko kalibravimas be patikrinimo

-\

1. Apverskite

20 NTU ,StablCal”
buteliukg 2-3
minutéms. Zr. su
LStablCal“
buteliukais
pridedama
dokumentacija.

5. Pastatykite
20 NTU buteliuka j
buteliuky skyriy.

2. |8valykite ir
nusausinkite
buteliukg pukeliy
nepaliekancia
$luoste. Zr. Méginio
saugojimas nuo
uzterSimo
Puslapyje 35.

6. Uzdékite

kalibravimo dangtel;.
|sitikinkite, kad
kalibravimo dangtelis
yra uzdarytoje
padétyje.

4. Nuimkite

3. Pastatykite

20 NTU buteliukg
prieSais RFID
modulj. Pasigirsta
pypteléjimas ir
busenos
indikatoriaus
lemputé mirksi
mélynai. Jeigu
busenos
indikatoriaus
lemputé nemirksi
meélynai, zr. Trik¢iy
Salinimas
Puslapyje 34.
Prietaisas duomeny
byloje nuo RFID
buteliuko
uzregistruoja verte,
partijos numer;j,
galiojimo datg ir
analizés sertifikato
informacija.

apdorojimo galvute
(arba automatinj
valymo modulj).

S

3

8. Palaukite 30-60
sekundZiy, kol bus
baigtas matavimas.
Matavimo metu
blsenos
indikatoriaus
lemputé létai mirksi
mélynai.

7. Paspauskite
prietaiso priekyje
esantj mygtuka.
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9. Kai blsenos

indikatorius mirksi
zaliai, kalibravimo
dangtelj nuimkite.

NS

S

13. Paspauskite
mygtukg prietaiso
priekyje, kad
iraSytuméte
kalibravimo verte.
Blsenos
indikatoriaus
lemputé lieka Sviesti
Zaliai.

10. ISimkite
buteliuka.

11. Jsitikinkite, kad
apdorojimo galvutéje
(arba automatiniame
valymo modulyje)
néra vandens.
Nusausinkite bet
kokj galintj iSsilieti
skystj, kad vanduo
nepatekty j buteliuky
skyriy.

12. Montuodami ant
prietaiso laikykite
apdorojimo galvute
(arba automatinj
valymo modulj)
vertikaliai, nes gali
suduzti buteliukas.

14. ISanalizuokite
kalibravimo
duomenis valdiklio
meniu arba ,Claros*”
naudotojo sasajoje.

6.3.1 Trik¢iy salinimas

6.3.1.1 Busenos indikatoriaus lemputé

Problema

Galima priezastis

Sprendimas

nesikeicia.

Bisenos indikatoriaus lemputé | RFID rysio triktis

|sitikinkite, kad , TU5x00“ turi RFID
skaitytuva.

Jsitikinkite, kad ,StablCal“ buteliukas
yra RFID kiuvetéje.

Sugedes kiuvetés RFID Zzymuo.

mirksi raudonai.

Bisenos indikatoriaus lemputé | Netinkamas kalibravimo

nustatymas.

|sitikinkite, kad kalibravimo nustatymas
yra sukonfigdruotas su ,STABL CAL".

Kiuveté nebegalioja.

Naudokite naujg kiuvete.
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6.3.2 Méginio saugojimas nuo uzterSimo
PASTABA

Nelieskite ir nesubraizykite méginiy buteliuko stiklo. NeSvarumai arba jbrézimai ant stiklo gali lemti
matavimo klaidas.

Stiklas turi likti Svarus ir be jbrézimy. Plkeliy nepaliekanéia Sluoste nuo stiklo pasalinkite
neSvarumus, pirSty antspaudus ar daleles. Jei stiklas susibraizé, méginiy buteliukg pakeiskite.

Zr. Paveikslélis 7, kad suzinotuméte, kuriose vietose méginiy buteliuko negalima liesti. Visada
laikykite meginiy buteliukus buteliuky stove, kad neiSsitepty buteliuky dugnas.

Paveikslélis 7 Méginiy buteliuko apzvalga

— _
ci> @7»@ »©9

| 1 Matavimo pavirSius — nelieskite.

6.4 Kalibravimas su buteliukais be RFID

6.4.1 ,,4000-NTU“ formazino zaliavos tirpalo paruosimas

proceddras ir dévékite visas asmeninés saugos priemones, tinkanc¢ias naudojamiems
chemikalams. Saugos protokolai nurodyti galiojanéiuose saugos duomeny lapuose
(MSDS / SDS).

Salygio su cheminémis medziagomis pavojus. Vykdykite laboratorijos saugos

Pastaba: Gamintojas nerekomenduoja gaminti formazino Zaliavos tirpalo i§ neapdoroty medziagy. Formazino
Zaliavos tirpalo gaminimui svarbi tinkama temperatdra ir metodas. Naudokite ,Hach*” formazino Zaliavos tirpala, kad
prietaisas veikty geriausiai ir baty uztikrintas tikslus analizés standartas.

1. I&tirpinkite 5,000 gramy reagento kategorijos hidrazino sulfato (NH),—,H2S0O,4) mazdaug 400 ml
demineralizuoto vandens.

2. |stirpinkite 50,000 gramy reagento kategorijos heksamino mazdaug 400 ml demineralizuoto
vandens.

3. Pagal nurodyta kiekj supilkite Siuos du tirpalus j 1 litro matavimo kolba ir praskieskite
demineralizuotu vandeniu. Iki galo iSmaiSykite.

4. Palikite tirpalg pastovéti 48 valandas 25 + 1° C (77 = 1° F) temperatiroje.
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6.4.2 Standarto buteliuko (-y) paruoSimas
AATSARGIAI

Saly¢io su cheminémis medziagomis pavojus. Chemikalus ir atliekas iSmeskite pagal
vietos, regiono ir valstybines taisykles.

PASTABA

Visada uzdenkite méginiy buteliukg dangteliu, kad skystis neiSsiliety buteliuko skyriuje.

Norédami kalibravimui naudoti uzsandarintus buteliukus, nedelsdami pereikite prie Kalibravimo
procedira — buteliukai be RFID Puslapyje 38. Norédami kalibravimui naudoti neuzsandarintus
buteliukus, paruoskite standarto buteliukg (-us) toliau nurodytu badu.

1. Formazino kalibravimui paruoskite formazino standartus su 4000 NTU formazino zaliavos tirpalu.
Zr. Formazino standarty paruosimas Puslapyje 32.

Pastaba: Norédami pasigaminti 4000 formazino Zaliavos tirpalo, Zr. ,4000-NTU" formazino Zaliavos tirpalo
paruosimas Puslapyje 32.

2. Paruoskite standarto buteliukg (-us). Zr. toliau pateiktas iliustracijas.

+ FORMAZIN 0-40 NTU (arba 0-40 FNU) kalibravimas — du buteliukai: formazinas 20 NTU ir
skiedimo vanduo'®naudojami §iam formazino standartui paruosti.

* FORMAZIN 0-700 NTU (arba 0-1000 FNU) kalibravimas — trys buteliukai: formazinas
20 NTU, formazinas 600 NTU ir skiedimo vanduo'® naudojami formazino standartams paruosti.

+ STABLCAL 0-40 NTU (arba 0-40 FNU) kalibravimas — vienas buteliukas: ,StablCal“ 20 NTU
» STABLCAL 0-700 NTU (arba 0-1000 FNU) kalibravimas — du buteliukai: ,StablCal“ 20 NTU

ir ,StablCal“ 600 NTU
|sitikinkite, kad standartas yra tos pacios aplinkos temperataros kaip ir jutiklis.

Méginiy buteliukg valykite tada, kai jj praskalavus méginiu jis lieka neSvarus. Valymo instrukcijy
ieSkokite TU5200 dokumentacijoje.

Jeigu naudojamas kalibravimas su patikrinimu, batinai iSmatuokite patikrinimo standartg pasirinke
meniu elementg Define Std Val (Nustatyti standartine reikS§me). Zr. Patikrinimo nustatymy
konfigiravimas Puslapyje 40.

N, EN, |EN
o (g) P

15 |sitikinkite, kad buteliuke skiedimo vanduo bity pabuves bent 12 valandy prie$ $ig procedira.
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6.4.2.1 Formazino standarty paruosimas
Formazino standartus paruo$kite iSkart pries kalibravimg ir panaudoje iSmeskite.

1. 20 NTU formazino standartg paruoskite taip:

a. | 11 matavimo kolbg pipete jlasinkite 5,0 ml 4000 NTU formazino standarto tirpalo.
b. Atskieskite iki Zzymos dejonizuotu vandeniu arba distiliuotu vandeniu, kurio drumstumas
mazesnis nei 0,5 NTU. UZkim8&kite ir gerai iSmaisykite.

2. Kai méginio drumstumo diapazonas yra nuo 40 iki 700 NTU'®, 600 NTU formazino standartg
paruoskite taip, kaip aprasyta toliau.

a. ] 100 ml matavimo kolba pipete jlasinkite 15,0 ml 4000 NTU formazino standarto tirpalo.

b. Atskieskite iki Zymos dejonizuotu vandeniu arba distiliuotu vandeniu, kurio drumstumas
mazesnis nei 0,5 NTU. Uzkim$kite ir gerai iSmaiSykite.

16 1 mNTU =0,001 NTU
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6.4.3 Kalibravimo procediira — buteliukai be RFID

1. Paspauskite
menu (Meniu).
Pasirinkite
+SENSOR SETUP >
TU5x00 sc >
CALIBRATION >
SETUP > MENU
GUIDED > SEALED
VIAL® (Jutiklio
sgranka > TU5x00
sc > Kalibravimas >
Saranka >
Vadovaujamasis
meniu >
UzZsandarintas
buteliukas).

5. |veskite buteliuko
verte ir spauskite
LENTER".

Blsenos
indikatoriaus
lemputé pradeda
Sviesti mélynai.

2. Pasirinkite
+SENSOR SETUP >
TU5x00 sc >
CALIBRATION >
START" (Jutiklio
sgranka > TU5x00
sc > Kalibravimas >
Pradéti).

Blsenos
indikatoriaus
lemputé pradeda
Sviesti meélynai.

6. Atsargiai
apverskite buteliukg
ne maziau kaip tris
kartus.

Jei naudojami
,StablCal* buteliukai,
20 NTU ,StabICal“
buteliukg apverskite
2-3 minutéms. Zr.
su ,StablCal“
buteliukais
pridedama
dokumentacijg.

3. Vadovaukités
valdiklio ekrane
pateikiamais
nurodymais.

7. ISvalykite ir
nusausinkite
buteliukg pakeliy
nepaliekancia
$luoste. Zr. Méginio
saugojimas nuo
uzter§imo
Puslapyje 35.

4. Nuimkite
apdorojimo galvute
(arba automatinj
valymo modulj).

8. |statykite
buteliukg j buteliuky
skyriy.
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9. Uzdékite
kalibravimo dangtel;.
|sitikinkite, kad
kalibravimo dangtelis
yra uzdarytoje
padétyje.

13. ISimkite
buteliuka.

17. Sumontuokite
apdorojimo galvute
(arba automatinj
valymo modulj).

10. Jei ekrane
rodoma standartiné

verté yra neteisinga,

jveskite tinkamag
standarto
drumstumo verte i$§
analizés sertifikato.

Jei ekrane rodoma

standartiné verté yra
teisinga, paspauskite

enter (Jvesti).

14. Pakartokite
4-12 veiksmus, kol
bus iSmatuoti visi

standarto buteliukai.

18. Paspauskite
ENTER, kad
jrasytumeéte
kalibravimo verte.
Bisenos
indikatoriaus

lemputé lieka Sviesti

zaliai.

11. Atlikite valdiklio
ekrane rodomus
veiksmus.

15. Jei ekrane
parodoma
patikrinimo standarto
verte, pakartokite
6—12 veiksmus, kad
iSmatuotuméte
patikrinimo
standarta.

12. Kai bisenos
indikatorius pradeda
Sviesti zaliai,
kalibravimo dangtel;
nuimkite.

16. |sitikinkite, kad
apdorojimo galvutéje
(arba automatiniame
valymo modulyje)
néra vandens.
Nusausinkite bet
kokj galintj iSsilieti
skystj, kad vanduo
nepatekty j buteliuky
skyriy.
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Skyrius 7 Patikrinimas

Naudokite pasirenkamg kalibravimo dangtelj ir sandaraus buteliuko 10 NTU ,StablCal“ standartg
(arba ,StablCal“ 10 NTU standartg ir Svirkstg) pirminiam kalibravimo patikrinimui atlikti. Arba
naudokite pasirenkama kalibravimo dangtelj ir pasirenkama stikline tikrinimo lazdele (< 0,1 NTU), kad
atliktuméte antrinj kalibravimo patikrinimg mazo diapazono drumstume.

7.1 Patikrinimo nustatymy konfiguravimas

ISmatuokite tikrinimo standarto verte. Nustatykite tikrinimo priimtinumo diapazong ir matavimo
vienetus. Nustatykite tikrinimo priminimag ir tikrinimo pagal meniu tipg. Nustatykite iSvesties bldg

patikrinimo metu.

1. Paspauskite menu (Meniu).
2. Pasirinkite ,SENSOR SETUP > VERIFICATION > SETUP* (Jutiklio sgranka > Patikrinimas >

Saranka).
3. Pasirinkite parinktj.

Parinktis

»MENU GUIDED*
(Vadovaujamasis
meniu)

DEFINE STD VAL

Priimtinas vienetas

Priimtinas diapazonas

,»VERIF REMINDER“
(Patikrinimo
priminimas)

,»OUTPUT MODE*
(ISvesties rezimas)

Aprasas

Vadovaujamojo meniu patikrinimas nustatomas j parinktj ,SEALED
VIAL® (Uzsandarintas buteliukas), ,SYRINGE" (Svirkstas) arba
,OFF* (ISjungta) (numatytoji parinktis). Kai nustatyta parinktis
+SEALED VIAL" (UZsandarintas buteliukas) arba ,SYRINGE*
(Svirkstas), vykstant patikrinimui valdiklio ekrane rodomos
patikrinimo instrukcijos. Pasirinkite ,SEALED VIAL" (UZzsandarintas
buteliukas), kad patikrintuméte su stikliniu patikrinimo strypeliu.

ISmatuojamas patikrinimo standartas, kad jj baty galima véliau
panaudoti tikrinimo metu. Rezultatai jraSomi prietaiso duomeny
zurnale. Siekdami geriausiy rezultaty, patikrinimo standartg
iSmatuokite i$ karto po kalibravimo.

Nustatomas procentinis priimtinas patikrinimo diapazonas (nuo 1 iki
99 %) arba NTU verté (nuo 0,015 iki 100,00 NTU). Parinktys: % arba
NTU (arba mNTU).

Nustatomas didziausias leistinas jraSytos patikrinimo standarto
vertés ir tikrinant iSmatuotos patikrinimo standarto vertés skirtumas.
Parinktys: nuo 1 iki 99 % arba nuo 0,015 iki 100,00 NTU.

Nustatomas laiko intervalas tarp kalibravimo patikrinimy. Ekrane
pasirodys priminimas, kai ateis laikas patikrinti. Parinktys: ,OFF*
(I8jungta) (numatytoji parinktis), 1 diena, 7 dienos, 30 dieny arba
90 dieny. Baigus tikrinti, patikrinimo laikas nustatomas j nul;.

Nustatomas iSvesties budas patikrinimo metu. ACTIVE (Aktyvus) —
iSvestis atitinka esamas darbo sglygas. HOLD (Sulaikyti) (numatytoji
parinktis) — iSsaugo paskutinés zinomos vertés duomenis, kai
prarandamas rySys. SET TRANSFER (Nustatyti perdavimg) —
nustatoma iSvestis j valdiklio nustatymuose pasirinktg ,Set Transfer”
(Nustatyto perdavimo) verte.
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7.2 Svirkstu atlikite kalibravimo patikrinima.

Bitina salyga: nustatykite patikrinimo nustatymus. Zr. Patikrinimo nustatymy konfigdravimas
Puslapyje 40.

Saly¢io su cheminémis medziagomis pavojus. Vykdykite laboratorijos saugos

proceduras ir dévékite visas asmeninés saugos priemones, tinkanc¢ias naudojamiems
chemikalams. Saugos protokolai nurodyti galiojan€iuose saugos duomeny lapuose
(MSDS / SDS).

Elementai, kuriy prireiks:

+ ,StablCal“ 10 NTU standartas jutiklio aplinkos temperatdroje
+ Kalibravimo Svirkstas ir vamzdelis

1.
2,

Paspauskite menu (Meniu).

Pasirinkite SENSOR SETUP > TU5x00 sc > VERIFICATION > SETUP >MENU GUIDED >
SYRINGE (Jutiklio sgranka > TU5x00 SC > Patikrinimas > Sgranka > Vadovaujamasis meniu >
Svirkstas).

Pasirinkite SENSOR SETUP > TU5x00 sc > VERIFICATION > START (Jutiklio sgranka >
TU5x00 SC > Patikrinimas > Pradéti).

Atlikite ekrane rodomus veiksmus.
Vadovaukités toliau parodytais veiksmais, kad atliktuméte ekrane parodytus veiksmus.

4 iliustracijos veiksme jveskite iSmatuotg patikrinimo standarto drumstumo verte. Jei ekrane
rodoma patikrinimo standarto verté yra teisinga, paspauskite ,Confirm“ (Patvirtinti). Biasenos
indikatoriaus lemputé pradeda Sviesti mélynai.

15 iliustracijos veiksme iki galo atidarykite srauto reguliatoriy. Tada létai uzdarinékite srauto
reguliatoriy, kol srautas sumazés 20-30 %.
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7.3 Kalibravimo patikrinimas su sandariu buteliuku arba stikline lazdele

Naudokite pasirenkamg kalibravimo dangtelj ir sandaraus buteliuko 10 NTU ,StablCal“ standartg
pirminiam kalibravimo patikrinimui atlikti. Arba naudokite pasirenkama kalibravimo dangtel;j ir
pasirenkama stikline tikrinimo lazdele (< 0,1 NTU), kad atliktuméte antrinj kalibravimo patikrinima.

1. Paspauskite
menu (Meniu).
Pasirinkite
~SENSOR SETUP >
TU5x00 sc >
VERIFICATION >
SETUP >MENU
GUIDED > SEALED
VIAL® (Jutiklio
sgranka > TU5x00
sc > Patikrinimas >
Saranka >
Vadovaujamasis
meniu >
UZsandarintas
buteliukas).

5. Jei patikrinimo
standartas yra
skyscio standartas,
atsargiai apverskite
patikrinimo standarto
buteliukg ne maziau
kaip tris kartus.

2. Pasirinkite
+SENSOR SETUP >
TU5x00 sc >
VERIFICATION >
START" (Jutiklio
sgranka > TU5x00
sc > Patikrinimas >
Pradeéti).

6. ISvalykite ir
nusausinkite
patikrinimo standarto
buteliukg pukeliy
nepaliekancia
$luoste. Zr. Méginio
saugojimas nuo
uzterSimo

Puslapyje 35.

3. Nuimkite
apdorojimo galvute
(arba automatinj
valymo modulj).
Paspauskite
ENTER.

4. Jei ekrane
rodoma patikrinimo
standarto verté néra
teisinga, jveskite
tikslig patikrinimo
standarto
drumstumo verte iS
analizés sertifikato
sandariam
~StablCal“ standartui
arba i$ paskutines
uzregistruotos vertés
i§<0,1NTU
stiklinés lazdelés.

Jei ekrane rodoma
patikrinimo standarto
verté yra teisinga,
paspauskite confirm
(Patvirtinti).

Biasenos
indikatoriaus
lemputé mirksi
mélynai.

7. |statykite
buteliukg j buteliuky
skyriy.

8. Uzdékite
kalibravimo dangtel;.
|sitikinkite, kad
kalibravimo dangtelis
yra uzdarytoje
padétyje.
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9. Atlikite valdiklio 10. Kai busenos 11. ISimkite 12. Jsitikinkite, kad

ekrane rodomus indikatorius mirksi buteliuka. apdorojimo galvutéje
veiksmus. Zaliai, kalibravimo (arba automatiniame
dangtelj nuimkite. valymo modulyje)

néra vandens.
Nusausinkite bet
kokj galintj iSsilieti
skystj, kad vanduo
nepatekty j buteliuky
skyriy.

13. Sumontuokite 14. Paspauskite
apdorojimo galvute ENTER, kad
(arba automatinj jraSytumeéte
valymo modulj). kalibravimo verte.
Bisenos

indikatoriaus
lemputé lieka Sviesti
Zaliai.

7.4 Kalibravimo arba tikrinimo istorijos rodymas

Norédami parodyti paskutiniy keturiy kalibravimy duomenis, paspauskite meniu ir pasirinkite
SENSOR SETUP>TU5x00 sc>CALIBRATION>CAL LOG (Jutiklio sgranka > TU5x00 SC >
Kalibravimas > Kalibravimy Zurnalas).

Norédami parodyti paskutiniy keturiy patikrinimy duomenis, paspauskite meniu ir pasirinkite
SENSOR SETUP>TU5x00 sc>VERIFICATION>VERIF LOG (Jutiklio sgranka > TU5x00 SC >
Patikrinimas > Patikrinimy Zurnalas).

Skyrius 8 Techniné priezitura

f E Pavojus nudegti. Liesdami karstus skyscius vadovaukités saugaus naudojimo

protokolais.
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AATSARGIAI

Jvairiis pavojai. Siame dokumento skyriuje apradytas uzduotis turi vykdyti tik kvalifikuoti
darbuotojai.

AATSARGIAI

Pavojus susizeisti. Niekada nenuimkite gaubty nuo prietaiso. Siame prietaise jrengtas
lazeris, todél naudotojas gali bati apSvitintas lazerio spinduliu.

AATSARGIAI

Pavojus susizeisti. Stikliniai komponentai gali suduZzti. Saugokités, kad nejpjautuméte.

L [

PASTABA

Neardykite prietaiso atlikdami technine priezidra. Jeigu vidinius komponentus reikia valyti arba
remontuoti, kreipkités j gamintoja.

PASTABA

Prie$ pradédami techninés prieziGros darbus, sustabdykite méginio srautg j prietaisg ir palikite
prietaisg atvesti.

Norédami nustatyti iSvesties veikimg techninés priezitros metu, paspauskite menu (Meniu) ir
pasirinkite ,SENSOR SETUP>TU5x00 sc>DIAG/TEST>MAINTENANCE>OUTPUT MODE* (Jutiklio
sgranka > TU5x00 sc > Diagnostika / Tyrimas > Techniné prieziGra > I1Svesties rezimas).

8.1 Prieziuiros grafikas

Lentele 3 pateikiamas rekomenduojamas techninés priezitros uzduociy grafikas. Dél jstaigos
reikalavimy ir naudojimo sglygy kai kurias uzduotis gali reikéti vykdyti dazniau.

Lentelé 3 Priezidros grafikas

Uzduotis 1-3 ménesiai | 1-2 metai | Pagal poreikj
Nuvalykite buteliukg Puslapyje 47 X

Pastaba: Valymo intervalas priklauso nuo vandens kokybes.

Buteliuky skyriaus valymas Puslapyje 49 X
Pakeiskite buteliuka Puslapyje 50 X

Pakeiskite sausiklio kasete. Puslapyje 52 X17

Pastaba: Keitimo intervalas priklauso nuo aplinkos drégmés, aplinkos
temperatdros ir méginio temperatros.

Pakeiskite vamzdelius Puslapyje 53 X

17 Dveji metai arba pagal prietaiso pranesima.

46 lietuviy kalba



8.2 Nuvalykite iSsiliejusias medziagas

AATSARGIAI

A Salycio su cheminémis medziagomis pavojus. Chemikalus ir atliekas iSmeskite pagal

vietos, regiono ir valstybines taisykles.

1.
2,

Laikykités visy jstaigos saugos protokoly dél iSsiliejusiy medziagy tvarkymo.
ISmeskite atliekas pagal taikomas taisykles.

8.3 Prietaiso valymas

Prietaiso iSore pagal poreikj valykite drégna audeklo skiaute ir Svelniu muilo tirpalu, tada
nusluostykite jj sausai.

8.4 Nuvalykite buteliuka

Salycio su cheminémis medziagomis pavojus. Vykdykite laboratorijos saugos

procediras ir dévékite visas asmeninés saugos priemones, tinkanc¢ias naudojamiems
chemikalams. Saugos protokolai nurodyti galiojan€iuose saugos duomeny lapuose
(MSDS / SDS).

Kai drumstumo rodmuo parodo, kad yra uzter§tas apdorojimo buteliukas, arba valdikio ekrane
parodoma ,VIAL CLARITY* (Buteliuko skaidrumas), buteliukg iSvalykite.

1.
2,

Paspauskite menu (Meniu).

Pasirinkite ,SENSOR SETUP>TU5x00 sc>DIAG/TEST>MAINTENANCE>VIAL CLEANING*
(Jutiklio sgranka > TU5x00 sc > Diagnostika / Tyrimas > Techniné priezitra > Buteliuko valymas).
Atlikite valdiklio ekrane rodomus veiksmus. Prietaisas automati$kai jraSo valymo proceso datg,
kai parodomas paskutinis ekrano rodinys.

Jei jrengtas pasirenkamas automatinio valymo modulis, paspauskite menu (Meniu) ir pasirinkite
SETUP>TU5x00 sc>START WIPE® (Sgranka > TU5x00 sc > Jjungti valytuva).

Jei pasirenkamas automatinio valymo modulis néra jrengtas, nuvalykite buteliukg rankiniu
buteliuko valytuvu.

PASTABA

Atsargiai pasalinkite didZiajg dalj buteliuke esancio vandens. Atsargiai jdékite buteliuko valytuvg
i apdorojimo buteliuka, kad neissiliety vanduo.

Apdorojimo buteliukg valykite rankiniu buteliuko valytuvu, kaip parodyta toliau iliustruotuose
veiksmuose.
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8.4.1 Cheminis buteliuky valymas

Jei nepavyksta grazinti pirminiy drumstumo verciy, atlikite toliau parodytus veiksmus, kad
iSvalytumeéte buteliuka.

Pastaba: Pagal poreikj sulaikykite SC valdiklio i§vesties vertes, kol bus atlikti parodyti veiksmai. Norédami sulaikyti
iSvesties vertes, vadovaukités SC valdiklio dokumentacija.
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8.5 Buteliuky skyriaus valymas

T/

Buteliuky skyriy valykite tik tada, kai jis yra neSvarus. |sitikinkite, kad jrankis, kuriuo valysite buteliuky
skyriy, turi minks$tg pavirSiy ir nesugadins prietaiso. Lentelé 4 ir Paveikslélis 8 rodoma, kaip galima
iSvalyti buteliuky skyriy.

Lentelé 4 Valymo galimybés

Tersalas Galimybeés

Dulkés Buteliuky skyrelio valytuvas, mikropluosto Sluoste, pikeliy nepaliekanti Sluoste

Skystis, alyva | Sluosté, vanduo ir valomoji medziaga
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Paveikslélis 8 Valymo galimybés

8.6 Pakeiskite buteliuka
PASTABA

Saugokite buteliuky skyriy nuo vandens, nes suges prietaisas. Prie$ jrengdami automatinj valymo
modulj ant prietaiso, jsitikinkite, kad néra vandens nuotékio. Jsitikinkite, kad visi vamzdeliai yra iki
galo jkisti. ]sitikinkite, kad buteliukas uzsandarintas Zalia apskrita tarpine. Jsitikinkite, kad buteliuko
verzlé yra tvirtai priverzta.

PASTABA

Montuodami ant prietaiso laikykite automatinj valymo modulj vertikaliai, nes gali suduzti
buteliukas. Jei buteliukas sudu$, vanduo pateks j buteliuky skyriy ir sugadins prietaisa.

PASTABA

Nelieskite ir nesubraizykite apdorojimo buteliuko stiklo. NeSvarumai arba jbréZimai ant stiklo gali
lemti matavimo klaidas.

PASTABA

Atsizvelgiant j aplinkos salygas, batina palaukti bent 15 minuciy, kad sistema
stabilizuotysi.

Pastaba: /sitikinkite, kad j buteliuko skyriy nepatekty kietyjy daleliy.

1. Paspauskite menu (Meniu).

2. Pasirinkite SENSOR SETUP (Jutiklio saranka) > [pasirinkite analizatoriy] > DIAG/TEST
(Diagnostika / Tyrimas) > MAINTENANCE (Techniné priezidra) >WIPER REPLACEMENT
(Valytuvo keitimas).

3. Atlikite valdiklio ekrane rodomus veiksmus. Pasirodzius paskutiniam ekrano rodiniui, automatiskai
jraSoma buteliuko pakeitimo data.

Zr. toliau pavaizduotus buteliuko pakeitimo veiksmus. Buteliukui jdéti naudokite buteliuko
pakeitimo jrankj, kad apsaugotuméte buteliukg nuo neSvarumy.

lliustracijoje parodytame 3 veiksme apdorojimo galvute padékite Sonu ant plokS¢io pavirSiaus, jei
Salia prietaiso néra jrengtas techninés priezidros laikiklis.
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8.7 Pakeiskite sausiklio kasete.

Valdiklio ekrane bus parodyta, kada ateis laikas pakeisti sausiklio kasete. Zr. sausiklio
maiSelyje pridétg dokumentacija, kad pakeistuméte sausiklio kasete.

kasetés
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8.8 Pakeiskite vamzdelius

Pakeiskite vamzdelius, kai jie uzsikem8a arba pazeidZiami.
Pasukite srauto atjungimo voZtuvg, kad sustabdytumete srautg j prietaisg. Tada Zr. Prijunkite

prietaisg prie vandentiekio Puslapyje 19, kad pakeistuméte vamzdelius.
Skyrius 9 Trikéiy Salinimas

Daugiau trik€iy Salinimo informacijos pateikiama internete. Eikite j www.hach.com ir spustelékite
L~Support® (Palaikymas), kad pasiektuméte ,Hach* palaikymo tarnyba.

9.1 Priminimai

Priminimai rodomi valdiklio ekrane. Norédami pamatyti priminimus, paspauskite meniu ir pasirinkite
DIAGNOSTICS>TU5x00 sc>REMINDER (Diagnostika > TU5x00 SC > Priminimas).

Pranesimas Aprasas Sprendimas
DRYER RANGE Maza sausiklio kasetés talpa. | Pakeiskite sausiklio kasete.
(Sausiklio intervalas) Vadovaukités su sausiklio kasete
pridedamais dokumentais.
PERFORM CAL Atéjo laikas sukalibruoti. Sukalibruokite. Zr. Kalibravimas
(Sukalibruoti) Puslapyje 27.
PERFORM VER Atéjo laikas patikrinti. Patikrinkite. Zr. Patikrinimas
(Patikrinti) Puslapyje 40.
WIPER REPLACE Automatiniame valymo Pakeiskite valytuvg automatiniame
(Valytuvo pakeitimas) modulyje atéjo laikas pakeisti | valymo modulyje. Keisdami valytuvg
valytuva. vadovaukités su automatiniu valymo
moduliu gautais dokumentais.

9.2 |spéjimai

|spéjimai rodomi valdiklio ekrane. Norédami pamatyti visus aktyvius jspéjimus, paspauskite meniu ir
pasirinkite DIAGNOSTICS>TU5x00 sc>WARNING LIST (Diagnostika > TU5x00 SC > |spéjimy
sgrasas).

Ispéjimas Aprasas Sprendimas
CLEANING MODULE Automatinis valymo modulis | Jsitikinkite, kad valytuvo galvuté yra
(Valymo modulis) veikia netinkamai. uzdeéta teisingai ir valytuvo sija gali judéti
aukstyn ir zemyn.
DESICCANT OLD Sausiklio kaseté yra Pakeiskite sausiklio kasete.
(Senas sausiklis) senesné nei 2 mety. Vadovaukités su sausiklio kasete
pridedamais dokumentais.
DRYER EXHAUS'D Sausiklio kasetés Pakeiskite sausiklio kasete.
(Baigési sausiklis) eksploatavimo trukmé lygi Vadovaukités su sausiklio kasete
nuliui. pridedamais dokumentais.
HIGH FLOW (Didelis Srauto greitis yra didesnis Pagal poreikj sureguliuokite srauto
srautas) uz limitg (daugiau kaip reguliatoriy. sitikinkite, kad srauto
1250 ml/min) reguliatorius néra sugedes.
HUM PCB SC Prietaiso vidineése Kreipkités j techninio palaikymo tarnyba.
elektroninése dalyse yra Riboto patikimumo matavimai vis dar
drégmes. galimi.
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Ispéjimas

Aprasas

Sprendimas

LASER-TEMP HIGH
(Auksta lazerio
temperatdra)

Lazerio temperatira yra
aukstesné uz norma.

Sumazinkite prietaiso aplinkos
temperatira.

LASER-TEMP SENS
(Lazerio temperatiros
jutiklis)

Sugedo lazerio
temperatdros jutiklis.

Kreipkités j techninio palaikymo tarnyba.
Riboto patikimumo matavimai vis dar
galimi.

LOW FLOW (Mazas
srautas)

Srauto greitis yra mazesnis
uz norma (maziau kaip
75 ml/min)

Patikrinkite, ar vamzdeliai néra
uzsikim$e, nes tai galéty sumazinti
srauto greitj. Trukdzius paSalinkite.
Pagal poreikj sureguliuokite srauto
reguliatoriy. Jsitikinkite, kad srauto
reguliatorius néra sugedes.

NO FLOW (Néra srauto)

Srauto greitis yra mazesnis
nei 10 ml/min.

Patikrinkite, ar trukdziai vamzdeliuose
nestabdo srauto. Trukdzius pasalinkite.

NOT DRYING
(Nedziovinama)

Prietaisas negali reguliuoti
vidinés drégmes.

Pakeiskite sausiklio kasete. Zr.
Pakeiskite sausiklio kasete.

Puslapyje 52.

Jei klaida iSlieka, kreipkités j techninio
palaikymo tarnybg. Riboto patikimumo
matavimai vis dar galimi.

PUMP (Siurblys)

Sugedo dziovinimo kontdro
oro siurblys.

Kreipkités j techninio palaikymo tarnyba.
Riboto patikimumo matavimai vis dar
galimi.

SENS.DRY: FUNC

Sugedo dziovinimo sistemos
oro sistema.

Kreipkités j techninio palaikymo tarnyba.
Matavimai vis dar galimi, bet sausiklio
kasetés eksploatavimo trukmé mazéja.

TURB TOO HIGH (Per
didelis drumstumas)

Drumstumo rodmuo
neatitinka kalibravimo
intervalo.

|sitikinkite, kad pasirinktas kalibravimo
intervalas tinka méginio drumstumo
vertei.

WIPER REPLACE
(Valytuvo pakeitimas)

Automatiniame valymo
modulyje atéjo laikas
pakeisti valytuva.

Pakeiskite valytuvg automatiniame
valymo modulyje. Keisdami valytuvg
vadovaukités su automatiniu valymo
moduliu gautais dokumentais.

VIAL CLARITY
(Buteliuko Svarumas)

Nesvarus buteliukas arba
buteliuky skyrius.

ISvalykite ir nusausinkite buteliuka ir
buteliuky skyriy.

9.3 Kilaidos

Klaidos rodomos valdiklio ekrane. Norédami pamatyti visas aktyvias klaidas, paspauskite meniu ir
pasirinkite DIAGNOSTICS>TU5x00 sc>ERROR LIST (Diagnostika > TU5x00 SC > Klaidy sgrasas).

Klaida

Aprasas

Sprendimas

AUTOCHK. NO FUNC

(Neveikia automatiné patikra)

neuzbaigta.

Automatiné sistemos patikra

Kreipkités j techninio palaikymo
tarnyba.

CLEANING MODULE
(Valymo modulis)

Gedimas automatiniame
valymo modulyje.

Kreipkités j techninio palaikymo
tarnyba.

EE RSRVD ERR (rezervuoto

EE klaida)

Problema vidingje atmintingje.

Kreipkités j techninio palaikymo
tarnyba.
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Klaida

Aprasas

Sprendimas

FLASH FAIL (Atmintinés
gedimas)

Gali bdti sugadinta vidine
kalibravimo atmintiné.

Kreipkités j techninio palaikymo
tarnyba.

HUMIDITY PCB (Drégmé)

Prietaiso viduje yra drégmés
arba vandens.

Kreipkités j techninio palaikymo
tarnyba.

LASER TOO LOW (Per
silpnas lazeris)

Sugedo lazeris.

Kreipkités j techninio palaikymo
tarnyba.

MEAS ELECTRONIC
(Matavimo elektronika)

Matavimo klaida. Problema
elektronikos bloke.

Kreipkités j techninio palaikymo
tarnyba.

PROC HEAD OPEN
(Atidaryta apdorojimo
galvuté)

Apdorojimo galvuté yra
atviroje padétyje arba sugedo
apdorojimo galvutés
detektorius.

Pasukite apdorojimo galvute j
uzdarg padét;.

TURB TOO HIGH (Per
didelis drumstumas)

Drumstumo rodmuo virsija
prietaiso matavimo intervalg
(1000 FNU maks.).

Isitikinkite, kad méginio drumstumo
verté atitinka prietaiso matavimo
intervala.

VIAL PRESENT (Buteliuko
buvimas)

Buteliuky skyriuje néra
buteliuko.

|dékite buteliuka j buteliuky skyriy.

VIAL CLARITY (Buteliuko
Svarumas)

Nesvarus buteliukas arba
buteliuky skyrius.

I1Svalykite ir nusausinkite buteliuka
ir buteliuky skyriy.

WATER INGRESS (Pateko
vanduo)'8

Prietaiso viduje yra vandens.

Nedelsdami sustabdykite prietaisg.
Atjunkite jutiklio laida.

Sausiklio kaseté gali jkaisti.
Sausiklio kasete galima liesti ir
iSimti tik tada, kai ji yra kambario
temperatiros.

9.4 Vandens patekimo problemos iStaisymas

Prietaisas turi dZiovinimo sistema, kad apsaugoty buteliukus nuo kondensato. Jei vanduo patenka j
dziovinimo sistema, prietaisas parodo klaidos praneSima ,Water Ingress® (Pateko vandens).
Sausiklio kaseté pradeda neat§aukiamg vandens sustabdymo procediirg, kad vanduo nepatekty j
matavimo blokg. Vandens patekimo problemai spresti visada naudokite naujg sausiklio kasete, net
jei sausiklio kasetés indikatorius yra mélynas.

Elementai, kuriy prireiks:

* LZY945 — mikropluo$to Sluosté buteliukams valyti
* LZY906 — buteliuko pakeitimo jrankis

* LZY876 — sausiklio kaseté

+ pasirenkamas LZY918 — sandariklis, apdorojimo buteliukui
+ pasirenkamas LZY917 — verzlé, apdorojimo buteliukui

* pasirenkamas LZY834 — buteliukas, apdorojimui

* pasirenkamas LZY910 — buteliuky skyriaus valytuvas

Vandens patekimo priezastys

Pastaba: Pries vél pradédami naudoti prietaisg, batinai jj vizualiai patikrinkite ir atlikite sandarumo bandyma.

1. Suduzo arba jskilo buteliukas.

18 vandens lagai, balos arba nutekéjimai, kurie nepazeis prietaiso, gali biti gaubto viduje.
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Pakeiskite buteliuka.

Nuvalykite buteliuko kontaktinj pavirSiy ant apskritos tarpinés ir buteliuko verzZlés.
Nuvalykite apskritos tarpinés kontaktinj pavirSiy ant buteliuko.

Isitikinkite, kad buteliuko ir sandariklio briaunos yra Svarios ir ant jy néra dulkiy.
Uzverzkite buteliuko verzle ranka.

®oo0oTw

2. Tarp buteliuko ir apdorojimo galvutés néra zalios apskritos tarpinés arba ji uzdéta netinkamai.

a. |sitikinkite, kad apdorojimo galvutés arba valymo bloko apskrita tarpiné yra tinkamoje
padétyje. Naudokite jrankj LZY906 buteliukui jstatyti.

Nuvalykite buteliuko kontaktinj pavirSiy ant apskritos tarpinés ir buteliuko verzlés.
Nuvalykite apskritos tarpinés kontaktinj pavirSiy ant buteliuko.

|sitikinkite, kad buteliuko ir sandariklio briaunos yra Svarios ir ant jy néra dulkiy.
Uzverzkite buteliuko verzle ranka.

®ooyT

3. Vanduo buteliuky skyriuje arba ant jo.

a. Nuvalykite buteliuky skyriy ir buteliuky skyriaus virSy Svaria ir pukeliy nepaliekancia Sluoste.
b. sitikinkite, kad apdorojimo galvutéje (arba automatiniame valymo modulyje) néra vandens.
c. Nusausinkite bet kokj galint] i8silieti skystj, kad vanduo nepatekty j buteliuky skyriy.

4. Vidinéje apdorojimo galvutés puséje arba ant buteliuky skyriaus kaupiasi daug kondensato.

a. Nusausinkite vandenj Svaria ir pukeliy nepaliekancia Sluoste.

9.4.1 Saranka po vandens prasiskverbimo

PASTABA

Saugokite buteliuky skyriy nuo vandens, nes suges prietaisas. Prie$ ant prietaiso jrengdami
apdorojimo galvute (arba automatinj valymo modulj), jsitikinkite, kad néra vandens nuotékio.
|sitikinkite, kad visi vamzdeliai yra iki galo jkisti. |sitikinkite, kad buteliuko verZlé yra tvirtai priverzta.

PASTABA

Nuo prietaiso nuimtg apdorojimo galvute (arba automatinj valymo modulj) laikykite vertikaliai, kad
prietaisg nepatekty kondensato vandens. Jei kondensato vanduo pateks j buteliuky skyriy,
prietaisas suges.

PASTABA

Pasirbpinkite apdorojimo galvute (arba automatinj valymo modulj) pakelti pakankamai toli, kad
atlaisvintuméte buteliukg (mazdaug 10 cm (3,94 col.), arba gali suduzti buteliukas. Jei buteliukas
sudus, vanduo pateks j buteliuky skyriy ir sugadins prietaisa.
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PASTABA

Nelieskite ir nesubraizykite apdorojimo buteliuko stiklo. NeSvarumai arba jbrézimai ant stiklo gali
lemti matavimo klaidas.

PASTABA

Nors sausiklio kasetés indikatorius yra mélynas, j prietaisg patekus vandens kasete yra
nebetinkama. Vandens sustabdymo procediros sausiklio kasetéje nejmanoma nustatyti i§ naujo.
Vykdant procedira ,FIX WATER INGRESS* (IStaisyti vandens patekimo problema) batina naudoti
naujg kasete.

PASTABA

Atlikus procedirg ,FIX WATER INGRESS* (IStaisyti vandens patekimo problema), siurblys veiks ne
daugiau kaip 6 valandas. Véliau siurblio ciklai gali bati daznesni ir ilgesni.

-

Paspauskite Menu (Meniu).

Pasirinkite ,SENSOR SETUP>TU5x00 sc>DIAG/TEST>MAINTENANCE>FIX WATER
INGRESS* (Jutiklio sgranka > TU5x00 sc > Diagnostika / Tyrimas > Techniné priezilra > IStaisyti
vandens patekimo problema).

g

d

Vadovaukités valdiklyje pateikiamais nurodymais.
Vykdydami vandens patekimo procedira, jdékite naujg sausiklio kasete.

>

5. Siurblys paleidZziamas veikti 25 minutes, kad iSdZiovinty siurblj ir vamzdelius.

6. Po dziovinimo laiko, nusausinkite vandens lasus siurblio iSleidimo angoje naudodami pikeliy
nepaliekancig Sluoste.

7. Prijunkite prie siurblio sausiklio kasete.
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Skyrius 10 Atsarginés dalys ir priedai

prietaisg arba jranga gali netinkamai veikti. Siame skyriuje nurodytos atsarginés dalys
yra patvirtintos gamintojo.

if Pavojus susizeisti. Naudojant nepatvirtintas dalis galima suzaloti Zmones, sugadinti

Pastaba: Kai kuriuose pardavimo regionuose gaminiy ir prekiy numeriai gali skirtis. Kreipkités j atitinkamag
pardavimo agentg arba apsilankykite bendrovés tinklalapyje, kur rasite informacijg apie asmenis, j kuriuos galite
kreiptis.

Rekomenduojami standartai

Aprasas Kiekis Eil. Nr.

Tikrinimo standartas, < 0,1 NTU, stikliné patikrinimo lazdelé

(kietasis antrinis standartas) etz Lz

»StablCal“ 800 mNTU standartas 11 2788453

LStablCal“ 10 NTU standartas 500 ml 2659949

»StablCal“ 20 NTU standartas 11 2660153

»StablCal“ 20 NTU uzsandarintas buteliukas su RFID kiekvienas LZY837

»StablCal“ 20 NTU uzsandarintas buteliukas be RFID kiekvienas LZY899

»StablCal“ rinkinys, uzsandarinti buteliukai su RFID, jame yra: s

10, 20 ir 600 NTU buteliuky HELTEES LAIEES

LStablCal“ rinkinys, uzsandarinti buteliukai be RFID, jame yra: L

10, 20 ir 600 NTU buteliuky kiekvienas L2Y898
Atsarginés dalys

Aprasas Kiekis Prekés Nr.

Valymo dangtelio varztai ir poverzlés naudojimui su karstu

vandeniu, jskaitant: 3 LZY905

valymo dangtelio varztus (3 vnt.) ir poverzles (3 vnt.)

Sausiklio kaseté kiekvienas LZY876

Tvirtinimo rinkinys, jskaitant:
tvirtinimo varztus (4 vnt.), vamzdeliy spaudziamuosius varztus  kiekvienas LZY870
(2 vnt.) ir vamzdeliy spaustukus (2 vnt.)

Verzlé, apdorojimo buteliukas kiekvienas LZY917
Sandariklis, automatinis valymo modulis kiekvienas LZY914
Sandariklis, apdorojimo galvuté kiekvienas LZV969
Sandariklis, apdorojimo buteliukas kiekvienas LZY918
Techninés priezitros laikiklis kiekvienas LZY873
2:::5 rr(fgﬁ'.ftﬁ'ﬂf’.r”C'afqu'iZe’flﬁ?ﬁZﬁ ISx 0,13 m (5,11 col)  Kiekvienas LV
Buteliukas su sandarikliu, apdorojimui kiekvienas LZY834
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Atsarginés dalys (tesinys)

Aprasas Kiekis Prekés Nr.
Buteliuko pakeitimo jrankis kiekvienas LZY906
S_ienjnjo Iajkjkl_io r.ink.in‘ys, iskaitant: _ _ o
i i T amagel SpaUSLIC UKD s Lavar
vamzdeliy spaudziamuosius varztus (2 vnt).

Priedai
Aprasas Kiekis Prekés Nr.
Automatinis valymo modulis kiekvienas  LQV159.99.00002
Burbuliuky gaudyklé kiekvienas  LZY828.99.00002
Kalibravimo dangtelis kiekvienas  LZY904.98.00002
llginamasis laidas, jutiklio laidas, 1 m (3,3 pédos) kiekvienas 6122400
llginamasis laidas, jutiklio laidas, 5 m (16,40 pédos) kiekvienas LZX848
llginamasis laidas, jutiklio laidas, 10 m (32,81 pédos) kiekvienas LZX849
Srauto jutiklio rinkinys, jskaitant:
srauto jutiklj, srauto jutiklio dangtelj, tvirtinimo varztus ir 1 m kiekvienas  LQV160.99.00002
(3,3 pédos) 1/4 col. IS vamzdelj
Techninés priezitros rinkinys taikymui po filtro, jskaitant:
korpusa, kalibravimo dangtelj, mikropluo$to audinj, 20 NTU
SanCar sceryhucluia anmostine 0296 ioionas  L2v507
techninés priezidros laikiklj, stikline tikrinimo lazdelg, (<
0,1 NTU) ir buteliuky keitimo jrankj
Mikropluo$to Sluosté, buteliukui valyti kiekvienas LZY945
Apdorojimo galvutés laikiklis kiekvienas LZY946
RFID zymés, operatorius 2/pak. LZQ066
RFID lipdukai, juodi'® 3/pak. LZQ067
Svirkétas su vamzdeliu, kalibravimui ir tikrinimui kiekvienas LZY953
Vamzdeliy adapteris, nuo 1/4 col. iki 6 mm kiekvienas LZY954
Vamzdelis, burbuliuky gaudyklé, skirta TU5x00 SC, V4 col. OD 1m LZQ134
Vamzdeliy rinkinys, ULTRATURB pakeitimas kiekvienas LZY912
Vamzdelis, burbuliuky gaudyklés jvedimo anga, 3/8 col. IS 4m LZY947
Vamzdelis, TU5x00 sc, 4 col. jvestis ir iSvestis OD 4m LZY911
Buteliuko valytuvas kiekvienas LZY903
Buteliuky skyriaus valytuvas kiekvienas LZY910

19 Galima rinktis kity spalvy.
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